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    ABSTRAK 

 

Pembuatan Plastik Biodegradable dari Pati Umbi Karet Terhadap Komposisi 

Optimum Dengan Menggunakan Cetakan Plastik. 

 ( Shanty Nurmeutia, 2017, 46 Halaman,  7 Tabel, 14 Gambar, 4 lampiran ) 

 

Plastik biodegradable adalah salah satu solusi untuk masalah lingkungan. 

Alternatif penggunaan kemasan yang dapat diuraikan adalah dengan 

menggunakan plastik biodegradable. Plastik yang berbahan dasar dari pati aman 

bagi lingkungan. Untuk mendapatkan produk bioplastik, pati ditambahkan dengan 

plasticizer sorbitol dan kitosan sehingga akan dihasilkan produk berupa plastik 

yang lebih fleksible dan elastis. Pada penelitian ini memanfaatkan pati umbi karet 

sebagai bahan baku, dengan tujuan penelitian ini untuk mengetahui pengaruh 

komposisi optimum dari sorbitol dan kitosan yang digunakan terhadap kualitas 

plastik biodegradable yang dicetak dengan menggunakan injeksi moulding dan 

cetakan plastik. 

Hasil yang diperoleh dari komposisi optimum pati umbi karet, akan dilanjuti 

dengan proses pencetakan plastik dengan menggunakan cetakan plastik dan 

injeksi moulding. Produk yang dihasilkan akan diuji kualitasnya dan uji 

ketahanannya terhadap lingkungan. 

 

Kata kunci : Plastik Biodegradable, Pati, Plasticizer, Singkong Karet, Injeksi 

Moulding. 



 
 

        ABSTRACT 

 

Making Biodegradable Plastic from Manihot glaziovii Starch of Optimum 

Composition by Using Plastic Mould. 

 ( Shanty Nurmeutia, 2017, 46 Pages ,  7 Tabels, 14 Pictures, 4 Appendix) 

 

Biodegradable plastic is one of the solutions environmental pollution problem. 

The alternative use of packaging than can be degraded using biodegradable 

plastic. Plastic based from starch safe for environment. To obtain bioplastic 

product, starch is added with plasticizer sorbitol and chitosan, so it will produce a 

product like plastic which are more flexible and elastic. On this research Manihot 

glaziovii be used as raw material, to know effect optimum composition from 

sorbitol and chitosan who used for quality biodegradable plastic with injection 

moulding and plastic moulding.   

The result from optimum composition, wil be continued with plastic moulding 

proces. The product will be tested its quality and environment to stability. 

 

Keywords : Biodegradable Plastic, Starch, Plasticizer, Manihot glaziovii, 

Injection  Moulding. 
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