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ABSTRACT

Application of Electrocoagulation Method in Rubber Industry Wastewater
Treatment by using aluminum electrodes
(Lisa Andriani, 2017, 40 pages, 2 tables, 11 images, 3 enclosures)

Industrial wastewater is one of the types of waste that can pollute the water
environment. Almost the entire industry has one wastewater effluent owned rubber industry.
Many of the rubber industry are less concerned about the quality of water and dispose of
waste directly into the environment. Whereas in the rubber industry wastewater content there
are many pollutants that can harm the environment, especially the marine environment, such
as metals, organic substances, inorganic substances, etc. For that we need a method that can
be used in treating wastewater rubber industry that is the electrocoagulation method. A new
method that can be applied in treating wastewater in Indonesia. Application of
electrocoagulation method in treating wastewater of rubber industry is done by varying the voltage,
that is with variation of 8 V, 10 V, 12 V, 14 V, and 16 V with the height of dipped electrode plate 7 cm
to parameters including pH, turbidity, Conductivity, TDS and DO. From result of research got
optimum condition that is at voltage 16 V with pH value equal to 8,82; Conductivity 572,8 us, TDS of
559 mg/ L; DO at 4.82 ppm; Turbidity of 2.75 NTU.
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Pengolahan Limbah Cair Industri Karet Menggunakan Elektrokoagulasi

(Lisa Andriani, 2017,40 halaman, 3 tabel, 11 gambar, 3 lampiran)

Limbah cair industri merupakan salah satu jenis limbah yang dapat mencemari
lingkungan perairan.Hampir seluruh industri memiliki limbah cair salah satunya limbah cair
yang dimiliki industri karet. Banyak industri karet yang kurang memperhatikan kualitas air
limbah dan membuang langsung ke lingkungan. Padahal di dalam limbah cair industri karet
terdapat banyak sekali kandungan bahan-bahan pencemar yang dapat merusak lingkungan
khususnya lingkungan perairan, seperti logam-logam, zat organik, zat anorganik, dan lain-
lain.Untuk itulah diperlukan suatu metode yang dapat digunakan dalam mengolah limbah cair
industri karet ini yaitu dengan metode elektrokoagulasi.Suatu metode baru yang dapat diterapkan
dalam mengolah limbah cair di Indonesia. Penerapan metode elektrokoagulasi dalam mengolah
limbah cair industri karet ini dilakukan dengan memvariasikan tegangan, yaitu dengan variasi
tegangan 8 V, 10 V, 12 V, 14 V, dan 16 V dengan ketinggian plat elektroda tercelup yaitu 7 cm
terhadap parameter yang meliputi pH, turbiditas, konduktivitas, TDS dan DO. Dari hasil
penelitian didapatkan kondisi optimum yaitu pada tegangan 16 V dengan dengan nilai pH
sebesar 8,82; konduktivitas 572,8us; TDS sebesar 559 mg/L; DO sebesar 4,82 ppm; turbiditas
sebesar 2,75 NTU.

Kata Kunci :elektrokoagulasi, limbah cair industri karet, elektroda khromium
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