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ABSTRAK
Variasi Kadar Aluminium dengan Elektrolit Kalium Hidroksida terhadap Produksi
Gas Hidrogen dari Reaktor ACE (Aluminium Corrosion and Electrolysis)

(Meilani Kharlia P, 2017, 73 Lembar, 24 Tabel, 28 Gambar, 4 Lampiran)

Bahan bakar hidrogen adalah salah satu alternatif. Adanya kendala dalam bahan
baku hidrogen yang terbatas di alam menyebabkan kita harus berpikir bagaimana
menciptakan gas hidrogen. Ditemukannya limbah kaleng aluminium yang dapat
menjadi sumber gas hidrogen apabila dicampurkan dengan asam atau basa menjadi
salah satu cara yang dapat diperhitungkan untuk memproduksi gas hidrogen dalam
jumlah yang cukup banyak. Rancang bangun alat produksi gas hidrogen yang dibuat
ini menggabungkan dua metode yaitu Elektrolisis dan korosi Aluminium. Digunakan
aluminium yang terdapat pada kaleng Coca-cola, Green sands dan Sprite sebagai
bahan untuk proses korosi dengan variasi konsentrasi elektrolit 0,6 M, 0,8 M dan 1
M.Hasil penelitian dan pengolahan data yang dilakukan menunjukan bahwa dengan
membandingkan ketiga jenis limbah kaleng aluminium dengan kadar yang berbeda
terhadap produksi gas hidrogen yang dihasilkan, didapat bahwa semakin banyak
kadar aluminium yang digunakan dengan konsentrasi yang tinggi dapat
menghasilkan gas hidrogen yang semakin banyak. Volume gas hidrogen terbesar
diperoleh pada limbah aluminium coca cola dengan konsentrasi KOH 1 M yaitu
sebesar 0,175 liter (175 ml).

Kata Kunci : Hidrogen, Aluminium, dan Konsentrasi



ABSTRACT
Variation of aluminium content with potassium hydroxide electrolytes to production
of hydrogen gas from ACE reaktor (Aluminium Corrosion and Electrolysis)

(Meilani Kharlia P, 2017, 73 Pages, 24 Tables, 28 Pictures, 4 Appendixes)

Hydrogen fuel is one of the alternatives. The existence of constraints in the
hydrogen-bound materials in nature causes us to think how to create hydrogen gas.
The discovery of aluminum cans of waste which can be a source of hydrogen gas
when mixed with acid or base becomes one of the countable ways to produce
sufficient quantity of hydrogen gas. The design of this hydrogen gas production
apparatus combines two methods: Electrolysis and Aluminum corrosion. Used
aluminum contained in Coca-Cola, Green sands and Sprite as a material for
corrosion process with variation of electrolyte concentration of 0.6 M, 0.8 M and 1
M. The results of research and data processing performed show that by comparing
the three types of waste Aluminum cans of different amounts to the production of
hydrogen gas produced, it is found that the more aluminum content used with high
concentrations can produce more and more hydrogen gas. The largest volume of
hydrogen gas is obtained from aluminum coca cola waste with a concentration of 1
M KOH of 0.175 liters (175 ml).

Keywords: Hydrogen, Aluminum , and Concetration
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