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ABSTRACT  
Hydrogen production with regeneration usage of pottasium hydroxide in 

Aluminium Corrosion and Electrolysis (ACE) reactor  
 

(Monica Ayu N, 2018, 54 Pages, 21 Tables, 23 Pictures, 4 Appendixes) 
 
 Hydrogen is an alternative fuel. The electrolysis method in alkaline 
solutions is the simplest way to produce hydrogen. In addition, the waste of 
aluminum cans that can be a source of hydrogen gas when mixed with acids or 
bases is one of the ways that can be calculated to produce enough hydrogen gas. 
The hydrogen gas production unit used is a combination of two methods, namely 
Electrolysis and Aluminum corrosion. This study uses an electrolyte concentration 
of 1 M with a mass variation of aluminum that is 10 gr, 30 gr, and 50 gr. In the 
process, utilization of circulation and electrolyte regeneration is used to increase 
hydrogen gas yield. Based on the results of research and data processing, it was 
shown that by utilizing the regeneration process can increase the production of 
hydrogen gas. And it was found that the more mass of aluminum used with the 
same concentration can produce more hydrogen gas. The largest volume of 
hydrogen gas is obtained in aluminum waste with a concentration of 1 M KOH 
and Al 50 g mass which is 12.359 ml/s. 
 

Keyword : Hydrogen, Aluminum, dan Regeneration  
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ABSTRAK  
Produksi Gas Hidrogen dengan Pemanfaatan Larutan Elektrolit Kalium 
Hidroksida pada Reaktor Aluminium Corrosion and Electrolysis (ACE)  

 
(Monica Ayu N, 2018, 54 Lembar, 21 Tabel, 23 Gambar, 4 Lampiran) 

 

Hidrogen merupakan salah satu bahan bakar alternatif. Metode elektrolisis dalam 
larutan beralkali adalah cara yang paling sederhana dalam memproduksi hidrogen. 
Selain itu, limbah  kaleng aluminium yang dapat menjadi sumber gas hidrogen 
apabila dicampurkan dengan asam atau basa menjadi salah satu cara yang dapat 
diperhitungkan untuk memproduksi gas hidrogen dalam jumlah yang cukup 
banyak. Unit produksi gas hidrogen yang digunakan merupakan gabungan dua 
metode yaitu Elektrolisis dan korosi Aluminium. Penelitian ini menggunakan 
konsentrasi elektrolit sebesar 1 M dengan variasi massa aluminium 10 gr, 30 gr, 
dan 50 gr. Dalam prosesnya dilakukan pemanfaatan sirkulasi dan regenerasi 
elektrolit untuk memperbesar hasil gas hidrogen. Berdasarkan hasil penelitian dan 
pengolahan data yang dilakukan menunjukan bahwa dengan pemanfaatan proses 
regenerasi dapat meningkatkan kembali produksi gas hidrogen. Serta didapat 
bahwa semakin banyak massa aluminium yang digunakan dengan konsentrasi 
yang sama dapat menghasilkan gas hidrogen yang semakin banyak. Volume gas 
hidrogen terbesar diperoleh pada limbah aluminium dengan konsentrasi KOH 1 M 
dan massa Al 50 gr yaitu sebesar 12,359 ml/s. 
 

Kata Kunci : Hidrogen, Aluminium, dan Regenerasi  
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MOTTO 

 

﴾٦إِنَّ مَعَ الْعسُْرِ یسُْرًا﴿      
“Sesungguhnya di dalam kesulitan ada kemudahan (QS. Alam Nasyrah: 6)”. 
 

“Jadikanlah sabar dan shalat sebagai penolongmu. Dan sesungguhnya yang 

demikian itu sungguh berat, kecuali bagi orang-orang yang khusyu’. “  

(QS. Al-Baqarah: 45)   

“ Allah mencintai pekerjaan yang apabila bekerja ia  

menyelesaikannya dengan baik “   

(HR. Thabrani) 
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