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1 Kerangka Meja 1 Plywood 2440 x 1220 x 18 Dibuat
Jumtah NamaBagtan No—Bag—Bahan Ykuran Keterangan
TR | Perubahan
Bigambar RESKY.
Skala AL
KERANGKA MEJA 1-10
- Biperiksa
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriw1jaya
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1 Dudukan Roda Gigi Bawah 2 Besi Persegi 35x35x2 Dibuat

Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
I“ “ I Perubahan g@
Skal Digambar RiS.'EY‘
DUDUKAN RODA GIGI BAWAH A ?5""
: Diperiksa
Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya GMF/2018/02
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1 Ragum Mata Potong dan Bearing 3 Profil U dan Pipa 80 x 80 x 78 Dibuat

Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
i1l | Perubahan g@
Skala Digambar RiS.KLY‘
RAGUM MATA POTONG DAN BEARING 1:9
: Diperiksa
Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya GMF/2018/03
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1 Pedal Roda Gigi 4 Pipa Galvanis 392 x 88 x 19 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No.Bag Bahan Ukuran Keterangan
I I I I I I Perubahan g@
Skala Digambar RiS.KLY‘
PEDAL RODA GIGI )
1:5 o
Diperiksa
Jurusan Teknik Mesin
GMF/2018/04
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1 Plat Pelapis Meja 5 Plat Besi 300 x 300 x 2 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No.Bag Bahan Ukuran Keterangan
LIl 11| | | Perubahan g@%
Skala Digambar RiS‘T_Y‘
PLAT PELAPIS MEJA BENGKOK 15
: Diperiksa
Jurusan Teknik Mesin
GMF/2018/05
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1 Plat Pelapis Meja Pemotong 6 Plat Besi 160 X 200 X 2 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No.Bag Bahan Ukuran Keterangan

Perubahan

==IC

. RESKY.
Digambar
Skala AL
PLAT PELAPIS MEJA PEMOTONG 15
: Diperiksa
Jurusan Teknik Mesin
GMF/2018/06
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1 Dudukan Bearing 7 Besi Persegi 35 x35x2 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No.Bag Bahan Ukuran Keterangan

1] | Perubahan
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Politeknik Negeri Sriwijaya

. RESKY.

Digambar

Skala AL
DUDUKAN BEARING )
1:2 o

Diperiksa
Jurusan Teknik Mesin
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1 Dudukan Roda Gigi Atas 8 Plat Besi dan Pipa 160 x 200 x 150 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
1IN INE] Perubahan r/”"| m
Skala Digambar RiS.KLY‘
DUDUKAN RODA GIGI ATAS 15
) Diperiksa
Jurusan Teknik Mesin
GMF/2018/08
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1 Ragum Tubing 9
Jumlah Nama Bagian No. Bag
| | | | | | Perubahan

T

Besi

Bahan

RAGUM TUBING

Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya
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80 x 30 x 20 Dibuat
Ukuran Keterangan
Skala Digambar RiS.'EY‘
1:2 Diperiksa
GMF/2018/09
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1 Duduksn Mata Potong dan Bearing 10 Plat Besi 80 x 30 x 20 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No.Bag Bahan Ukuran Keterangan
111 | Perubahan
Digambar RESKY.
Skala AL
DUDUKAN MATA POTONG DAN BEARING 1-2
: Diperiksa
GMF/2018/10

Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Sriwijaya
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1 Pedal Role Pembengkok 11 Plat Besi dan Poros 686 x 50 x 48 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No.Bag Bahan Ukuran Keterangan
111 | Perubahan

Digambar RESKY.
Skala AL
PEDAL ROLE PEMBENGKOK )
1:10 o
Diperiksa
J Teknik Mesi
urusan | ekni esin GME/2018/11
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1 Rods Gigl Bawah 16 Beal Cor @138, n = 44 Standard
1 Rods Gigl Atas 15 Besi Cor @138, n=44 Standard
1 Role3 14 Besl @70, t=25 Standard
1 Role2 13 Besi Cor @80 , =25 Standard
- ) 1 Role 1 12 Besl 080, t =25 Standard
1 Pedal Puiley Pembengkok 11  [PiatBesi dam Poros 650 x 50 x 48 Dibuat
1 | Dudukan Mate Potong Dan Beming 1 Plat Beal S0x30x20 Dibmat
1 Ragum Tibing 9 Beal $0x30x20 Dibmst
1 Dudukan Rods Gigi Atas 8 |PlatBesidan Pipa 160 x 200 x 150 Dibuat
1 Duduken Besring 7 Bedl Hollow 3553512 Dibust
1 Plat Pelapts Mejs Pemotong 6 Piat Besl 160 x 200 x 2 Dibust
1 Plot Pelapis Meja Benglok ] Plat Besl 300x300x2 Dibuat
1 Pedal Rods Gigl 4 Pips Galvanis 392x88x19 Dibuat
1 | RegumMats Potong dsm Bearing 3 Profil U dan Pipa 80180x78 Dibuat
1 Dudukem Rods Gigi Bawah 2 Bedl Hollow 3513512 Dibuat
1 Kerangln Mejn 1 FPiywood 2440x1220x 18 Dibusat
Jumlakh Nama Bagian INo. Baq Baham Ukuram Keterangam
DI | I | Perubaham
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RESKY.
ALAT PEMOTONG DAN PEMBENGKOK | Skala | o= | AL
TUBING PESAWAT UDARA 1:10
Diperiksn
Jurusan Teknfk Mesin GMF/2018/ASSEMBLY

Politeknik Negeri Sriwijaya




