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ABSTRAK 

STUDI PERANCANGAN KENDALI GARBARATA DENGAN 

MENGGUNAKAN PENGENDALI  LOGIKA TERPROGRAM (PLC) DI 

PT. ANGKASA PURA II PALEMBANG 

((2013) : xiii + 78 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Daftar Lampiran)  

SEFTA ALFIAN 

0610 3031 0835 

Jurusan Teknik Elektro Program Studi Teknik Listrik 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

Garbarata merupakan suatu alat penghubung antara ruang tunggu penumpang 

ke pesawat untuk mempercepat dan mempermudah proses menurunkan dan 

menaikan penumpang pesawat dimana garbarata dapat dikendalikan pergerakanya 

menyesuaikan ketinggian dan keberadaan dari pesawat. Pada garbarata 

keseluruhan dari pergerakan diantaranya whell bogie (roda), vertical lift column, 

cabin rotasi, canopy dan lantai cabin pengendaliannya menggunakan Pengendali 

Logika Terprogram (PLC). 

 Laporan akhir ini merancang pengendalian garbarata menggunakan PLC 

CPM1A 20 I/O mulai dengan membuat deskripsi kerja sistem, pengalamatan I/O, 

diagram fungsi, diagram pengawatan dan ladder diagram dari masing-masing 

pergerakan garbarata. Hasil perancangan diujikan di Laboraturium Kendali 

Terprogram Politeknik Negeri Sriwijaya.  

Hasil perancangan menunjukan sistem kerja dari pergerakan roda 

dikendalikan oleh joystick dengan input data 000.00 (maju), 000.01 (mundur), 

000.02 (belok kiri) dan 000.03 (kanan). Pergerakan vertical lift column, cabin 

rotasi, canopy dan lantai cabin pergerakanya dikendalikan oleh tombol tekan. 

Vertical lift column dengan input data 000.00 (naik) dan 000.01 (turun). Cabin 

rotasi dengan input data 000.00 (rotasi kanan) dan 000.01(rotasi kiri). Canopy 

dengan input data 000.00 (memanjang kanan), 000.01 (memendek kanan),000.02 

(memanjang kiri) dan 000.03 (memendek kiri). Terakhir lantai cabin dengan input 

data 000.00 (naik) dan 000.01(turun). Untuk memberhentikan pergerakan 

garbarata dengan melepas intruksi kerja dari joystick dan tombol tekan, selain itu 

sebagai pemberhenti kerja garbarata juga dilengkapi limit switch pembatas kerja 

intial (pembatas pertama) dan ultimate (pembatas kedua). 

 

Kata kunci : Garbarata, Pengendali Logika Terprogram (PLC), Perancangan  
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ABSTRACT 

STUDY GARBARATA CONTROL DESIGN USING  

PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC) IN PT. ANGKASA 

PURA II PALEMBAG 

((2013) : xiii + 78 Pages + List of Table + List of Figures + Attachments)  

SEFTA ALFIAN 

0610 3031 0835 

Electrical Engineering Department of Electrical Engineering Program 

State Polytechnic of Sriwijaya 

Garbarata is an interface between the passenger lounge to the aircraft to 

accelerate and simplify the process of lowering and raising passenger plane which 

can be controlled garbarata movement adjust the height and presence of aircraft. 

In the whole of the movement such garbarata whell bogies (wheels), vertical lift 

column, cabin rotation, canopy and cabin floor control using Programmable Logic 

Controller (PLC). 

The final report garbarata control design using PLC CPM1A 20 I/O starts by 

creating job description system, addressing I/O, function diagrams, wiring 

diagrams and ladder diagrams of each movement garbarata. Laboratory tested the 

design results in control Programmed State Polytechnic Sriwijaya. 

Results show the design of a working system of wheel movement is 

controlled by a joystick with 000.00 data input (forward), 000.01 (backward), 

000.02 (turn left) and 000.03 (right). Vertical movement of the elevator column, 

cabin rotation, canopy and cabin floor pergerakanya controlled by a push button. 

Vertical lift column with data input 000.00 (up) and 000.01 (down). Cabin 

rotation with 000.00 data input (right rotation) and 000.01 (left rotation). Canopy 

with data input 000.00 (elongated right), 000.01 (shortened right), 000.02 

(elongated left) and 000.03 (shortened left). Last floor cabin with data input 

000.00 (up) and 000.01 (down). To dismiss the movement by removing 

instructions garbarata work of joystick and button press, but it is a work 

pemberhenti garbarata also equipped limit switch limiting Intial work (first 

barrier) and ultimate (second barrier). 

 

 

Kata kunci : Garbarata, Programmable Logic Controller (PLC), Design  
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