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ABSTRAK 

Nama   : Achmad Kuncoro 

Kosentrasi Studi : Alat Berat 

Program Studi  : Teknik Mesin 

Judul L.A.  : Rancang Bangun Alat Bantu Angkut Dengan  

  Kapasitas 120 kg 

 

(2018: xii + 58 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

Alat angkut material curah pada area tambang, perkebunan, dan lainya 

sering disebut gerobak sorong (whellbarrow) atau angkong. Jika ditinjau dari 

definisinya wheelbarrow adalah alat angkut yang didorong dan dibimbing oleh 

satu orang menggunakan dua pegangan ke belakang yang memiliki satu buah roda 

di bagian depan 

Penelitian ini menggunakan metode rancangan acak kelompok faktorial 

terdiri dari faktor beban muatan dan kecepatan putaran mesin. Parameter yang 

diamati adalah : (1) waktu angkut (2) kapasitas kerja (3) kecepatan pengangkutan 

(4) konsumsi bahan bakar. Hasil penelitian ini menunjukan bahwa pengaruh 

muatan dan kecepatan putaran mesin berpengaruh sangat nyata terhadap kapasitas 

kerja, kapasitas kerja terbesar terjadi pada muatan 120 kg dengan kecepatan 

putaran mesin 3600 rpm yaitu 29.305,26 kg/jam. Pengaruh muatan dan kecepatan 

putaran mesin secara interaksi berpengaruh sangat nyata terhadap kecepatan 

pengangkutan. 
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ABSTRACT 

Name   : Achmad Kuncoro 

Program Study : Heavy Equipment 

Title   : Design Of Conveyance Machine With Capacity                          

                                      120 kg 

 

(2018: xii + 58 pages + List of Picture + List of Table + Attachements) 

 The means of transporting bulk materials in mining areas, 

plantations, and others are often called wheelbarrows (whellbarrow) or 

rickshaws. When viewed from the definition wheelbarrow is a conveyance 

that is driven and guided by one person using two rear grips that have one 

wheel on the front. 

            This research uses factorial random block design consisting of load 

and engine speed. The parameters observed were: (1) transport time (2) 

work capacity (3) transport speed (4) fuel consumption. The results of this 

study showed that the effect of payload and speed of engine speed had a 

very significant effect on the work capacity, the largest work capacity 

occurred on the 120 kg load with the speed of engine speed 3600 rpm that 

is 29.305,26 kg / hour. Effect of charge and speed of engine rotation in 

interaction have a very real effect on the speed of transportation 
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