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ABSTRAK

Nama : R.A. Alvin Tri Satya

Konsentrasi Studi : Produksi

Program Studi : Teknik Mesin

Judul LA : Rancang Bangun Alat Bantu Pembuatan Furniture Kayu

(2018: 17 + 143 Halaman + Daftar Isi + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Daftar

Rumus )

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Pembuatan Furniture
Kayu. Laporan akhir ini adalah laporan mengenai alat untuk membuat furniture
kayu yang difokuskan untuk membuat hanger dan frame foto. Tujuan dibuatnya
alat ini adalah untuk menghasilkan produk dengan ukuran dan bentuk yang sama
dalam waktu yang lebih efisien dibandingkan dengan pengerjaan manual. Alat ini
mempunyai 3 mesin yang digunakan dalam proses pembuatan produk hanger dan
frame foto yaitu mesin circular saw, mesin jig saw dan mesin router, dimana
ketiga alat ini berfungsi untuk melakukan pemotongan lurus, sudut, berpola,
membuat alur serta membuat bentuk pada frame foto.

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Alat Bantu Pembuatan
Furniture Kayu ini menggunakan mesin bor tangan, gerinda tangan, las, jig saw,
router dan alat perkakas bangku lainnya. Untuk dapat mengoptimalkan alat ini,

maka perlu dilakukan beberapa modifikasi.

Kata kunci : furniture, hanger, frame foto, circular saw, jig saw, router



ABSTRACT

Name : R.A. Alvin Tri Satya

Consentration Study : Production

Study Program : Mechanical Engineering

Title of Final Report : Design Of The Production Tools For Wood Furniture
Making Tool

(2018: 17 + 143 Pages + Table of Contents + List of Figures + List of Tables +
List of Formulas)

The report’s title is Design Of The Production Tools For Wood
Furniture. This report about tools for making wood furniture that is focused on
making hanger and photo frames. The purpose of this tool is to produce products
of the same size and shape in a more efficient time compared to manual
workmanship. This tool has three machines used in the process of making hanger
products and photo frames are circular saw machine, jig saw machine and router
machine, where these three tools serve to cut straight, angle, pattern, make the
groove and make the shape in photo frame.

In the process of making, Design Of The Production Tools For Wood
Furniture is using hand drill machine, grinding hand, weld, jig saw, router and
other bench tools. To be able to optimize this tool, then need to do some

modification.

keywords : furniture, hanger, photo frame, circular saw, jig saw, router
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