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ABSTRAK
APLIKASI HASIL MESIN CNC ROUTER 3 SUMBU
PADA UKIRAN KAYU KHAS PALEMBANG
(2018: 9 + 40 Hal + 29 Gambar + 4 Tabel + 15 Lampiran)

Muhammad Rizki Ramadhan
(0614 4021 2025)
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAY A

Tujuan utama dari pengujian Mesin CNC Router adalah untuk mengtahui nilai
feeding dan depth of cut (DOC) yang terbaik untuk diaplikasikan pada ukiran
kayu Khas Palembang. Mesin CNC Router menggunakan perangkat lunak
CAD/CAM lalu diubah oleh software GRBL dan di kirimkan sinyal pada setiap
sumbu X, y dan z melalui motor stepper menjadi perintah untuk pengoperasian.
Mesin CNC Router ini berbeda dengan mesin CNC pada umumnya CNC Router
memiliki ukuran yang lebih kecil dah bisa di bawa — bawa serta dengan harga
yang lebih murah dibandingkan dengan mesin CNC pada umumnya dan memiliki
kinerja yang sama baiknya dengan mesin CNC lainya. Mesin CNC Router ini
dibuat untuk mempermuah pekerjaan pengrajin ukiran kayu khas Palembang.
Pada pengujian ini didapat ukuran rata — rata yang mendekati hasil yang diingikan
pada sumbu X adalah feeding 50 dan DOC 0.5 mm dengan ukuran rata — rata
19,99 mm, sedangkan pada sumbu Y adalah feeding 50 dan DOC 0.5 mm dengan
ukuran rata — rata 14.99 mm. Maka diketahui bahwa nilai terbaik dari data

pengujian di atas adalah feeding 50 dan DOC 0.5 mm.

Kata Kunci: CNC Router, Feeding, DOC
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ABSTRACT
THE APPLICATION OF THREE AXIX CNC ROUTER MANCHINE
PRODUCT ON PALEMBANG’S WOOD CARVING
(2018: 9 + 40 Pages + 29 Images + 4 Tables + 15 Appendices)

Muhammad Rizki Ramadhan
(0614 4021 2025)
D4 TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

The main purpose of testing the CNC Router Machine is to know the best feeding
and depth of cut (DOC) values to apply to the typical wood carving of
Palembang. The CNC Router machine uses CAD / CAM software and is
converted by GRBL software and sends signals on each x, y and z axis through
stepper motors into commands for operation. CNC machine This router is
different from CNC machines in general CNC Router has a smaller size dah can
be brought around and with a cheaper price compared to CNC machines in
general and has the same performance as good with other CNC machines. CNC
machine This router is made to mempmuah work typical wood carving craftsmen
of Palembang. In this test the obtained size averages — average that approaches
the results diingikan on X axis is feeding 50 and DOC 0.5 mm with flat size —
average 19.99 mm, while on the Y axis is feeding 50 and DOC 0.5 mm with flat
size — average 14.99 mm. Then note that the best value of the above testing data
is feeding 50 and DOC 0.5 mm.

Keywords: CNC Router, Feeding, DOC
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