
ANALISIS KEKASARAN PERMUKAAN BENDA KERJA 

ALUMINIUM 6061 DENGAN VARIASI PENDINGIN DAN 

SUDUT POTONG HASIL PENGERJAAN PADA MESIN BUBUT 

MENGGUNAKAN PAHAT HSS 

SKRIPSI 

 

Diajukan Untuk Memennuhi Syarat Menyelesaikan 

Program Diploma IV TMPP Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 

Oleh: 

Edwin Apriansyah 

061540211479 

 

 

 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

PALEMBANG 

2019 



ii 
 

ANALISIS KEKASARAN PERMUKAAN BENDA KERJA 

ALUMINIUM 6061 DENGAN VARIASI PENDINGIN DAN 

SUDUT POTONG HASIL PENGERJAAN PADA MESIN 

BUBUT MENGGUNAKAN PAHAT HSS 

 

 

SKRIPSI 

 

Disetujui oleh Dosen Pembimbing Skripsi 

D-IV TMPP – Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

Pembimbing Utama,       Pembimbing Pendamping, 

 

 

 

Ir. Tri Widagdo, M. T.      Drs. Zainuddin, M.T. 

NIP. 19610903198910 1 001      NIP. 19581008198603 1 005 

 

 

Mengetahui, 

Ketua Jurusan Teknik Mesin 

 

 

 

 

Ir. Sairul Effendi, M.T 

NIP. 19630912198903 1 005 



iii 
 

HALAMAN PENGESAHAN UJIAN SKRIPSI 

Skripsi ini diajukan oleh : 

 Nama   : EDWIN APRIANSYAH 

 NIM   : 0615 4021 1479 

 Konsentrasi Studi : D-V TMPP 

 Judul laporan Akhir : ANALISIS KEKASARAN PERMUKAAN 

 BENDA KERJA ALUMINIUM 6061 DENGAN 

VARIASI PENDINGIN DAN SUDUT POTONG 

HASIL PENGERJAAN PADA MESIN BUBUT 

MENGGUNAKAN PAHAT HSS 

 

Telah selesai diuji, direvisi dan diterima sebagai 

Bagian persyaratan yang diperlukan untuk menyelesaikan studi pada 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

Penguji: 

Tim Penguji  : 1. Almadora Anwarsani, S. Pd., M. Eng  (           ) 

    2. Dicky Seprianto, S.T., M.T        (           ) 

    3. Drs. Muchtar Ginting, M.T         (           ) 

    4. Ir. Tri Widagdo, M.T        (           ) 

    5. Drs. Zainuddin, M.T        (              ) 

 

Mengetahui: 

Ketua Jurusan Teknik Mesin  : Ir. Sairul Effendi, M. T. (         ) 

 

  Ditetapkan di  : Palembang 

  Tanggal  : Juli 2019 

 



iv 
 

PERSEMBAHAN 

Alhamdulilah kupanjatkan kepada Allah SWT, atas segala rahmat dan juga kesempatan dalam menyelesaikan tugas 

akhir skripsi saya dengan segala kekurangannya. Segala syukur kuucapkan kepadaMu Ya Rabb Tuhan Yang Maha Agung 

dan Maha Tinggi, karena sudah menghadirkan orang-orang berarti disekeliling saya. Yang selalu memberi semangan dan 

doa, sehingga skripsi saya ini dapat diselesaikan dengan baik. Atas takdirmu saya bisa menjadi pribadi yang berpikir, 

berilmu, beriman dan bersabar. Semoga keberhasilan ini menjadi satu langkah awal untuk masa depanku, dalam meraih 

cita-cita saya. 

Untuk karya yang sederhana ini, maka saya persembahkan untuk … 

❖ Orang Tuaku dan Seluruh Keluargaku tercinta dan tersayang  

Apa yang saya dapatkan hari ini, belum mampu membayar semua kebaikan, keringat, dan juga air mata bagi saya. 

Terima kasih atas segala dukungan kalian, baik dalam bentuk materi maupun moril. Karya ini saya persembahkan untuk 

kalian, sebagai wujud rasa terima kasih atas pengorbanan dan jerih payah kalian sehingga saya dapat menggapai cita-cita. 

Kelak cita-cita saya ini akan menjadi persembahan yang paling mulia untuk orang Tuaku dan seluruh keluargaku 

tercinta dan tersayang, semoga dapat membahagiakan kalian. 

❖ Adik - adikku tercinta 

Untuk Adik-adikku, tiada waktu yang paling berharga dalam hidup selain menghabiskan waktu dengan kalian. 

Walaupun saat dekat kita sering bertengkar, tapi saat jauh kita saling merindukan. Terima kasih untuk bantuan dan 

semangat dari kalian, semoga awal dari kesuksesan saya ini dapat menjadi motivasi dan dapat membanggakan kalian. 

❖ Dosen Pembimbing 

Kepada bapak Ir. Tri Widagdo, M.T dan bapak Drs. Zainuddin, M.T selaku dosen pembimbing saya yang paling baik 

dan bijaksana, terima kasih karena sudah menjadi orang tua kedua saya di Kampus. Terima kasih atas bantuannya, 

nasehatnya, dan ilmunya yang selama ini dilimpahkan pada saya dengan rasa tulus dan ikhlas. 
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ABSTRAK 

Permasalahan yang dibahas dalam penelitian ini adalah tentang analisis 

kekasaran permukaan benda kerja alumunium 6061 dengan variasi pendingin dan 

sudut potong hasil pengerjaan pada mesin bubut menggunakan pahat hss. 

Dalam pengaruh kekasaran permukaan, tahapan yang dilakukan adalah 

pemilihan jenis material benda kerja, kedalaman pemakanan variasi pendingin dan 

sudut potong yang sering digunakan dibengkel Politeknik Negeri Sriwijaya. 

Material benda kerja yang dipakai adalah alumunium 6061 sedangkan jenis pahat 

adalah HSS. Untuk proses selanjutnya adalah proses pembuatan benda kerja dengan 

mesin bubut dengan variasi pendingin dan sudut potong dengan kedalaman 

pemakanan 0.5 mm dan kecepatan spindle 1200 rpm pada setiap material benda 

kerja. 

Kata kunci : Kekasaran permukaan, variasi pendingin, sudut potongpahat HSS. 
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ABSTRACT 

The problems discussed in this research is the analysis of surface roughness of 

workpiece 6061 aluminum with a variation of coolant and angle cut on a lathe 

machining results using chisel HSS. 

Under the influence of surface roughness, the stages being performed is the 

selection of the type of material the workpiece, depth variation of the consumption 

of cooling and corner pieces are often used dibengkel State Polytechnic of 

Sriwijaya. Workpiece material used is aluminium 6061 whereas this type of chisel 

is the HSS. For the next process is the process of creating the workpiece with a 

lathe with a variation of coolers and corner pieces with the depth of the 

consumption of 0.5 mm and 1200 rpm spindle speed on any workpiece material. 

Key words: surface roughness, variation of coolant, corner piece chisel HSS. 
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