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MOTIO

‘Sesungguhnya bersama Resulitan itu ada Remudahan’. (Q.S Al-Insyirof :5)

“Allaf  tidaR, membebani seseorang itu melainkan sesuai dengan
Resanggupannya’. (Q.S Albaqarah :286)

“Dan boleh jadi Ramu membenci sesuatu tetapi ia baik bagimu, dan boleh jadi
Ramu menyuRai sesuatu tetapi ia buruk, bagimu, dan Allah mengetahui dan
Ramu tidak mengetahui”. (Q.S Albaqarah : 216)

‘Sesungguhnya Allakh tidak, akgn mengubah suatu Kaum hingga mereRa
mengubah diri merekg sendiri”. (Q.S Ar-Ra'ad : 11)

“Apa yang terjadi hari ini tidaR akan berlangsung selamanya, apa yang terjadi
hari ini buRanlah patokan ResuRsesan. (Penulis)

“Orang sukses takut kehilangan peluang walau gagal terus berjuang akfirnya

jadi pemenang, Orang gagal takut kehilangan uang gak_ berani coba walau ada
peluang akhirnya susah berkepanjangan”. (Anonim)
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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH PACK CARBURIZING TERHADAP SIFAT
MEKANIS SPROCKET IMITASI SEPEDA MOTOR MENGGUNAKAN
ARANG KAYU GELAM DAN SERBUK CANGKANG REMIS SEBAGAI
KATALISATOR

(2018: 18 + 94 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

REZA FAHLEVI
0614 4021 2027
D4 TMPP - JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Tujuan utama dari penelitian ini adalah untuk menganalisa peningkatan
sifat mekanik material sprocket imitasi setelah dilakukan proses carburizing dan
membandingkannya dengan sprocket original tanpa perlakuan. Adapun variabel
bebas yang digunakan sprocket genuine part, dan sprocket imitasi yang sudah
mengalami perlakuan panas, media pendingin (air, oli bekas, silikon oil, dan
udara), dengan variasi temperatur (850 dan 900 °C) dengan penahanan waktu 1
jam dengan media karbonisasi arang kayu gelam dan serbuk cangkang remis
sebagai katalis. Pengujian yang dilakukan adalah pengujian komposisi kimia,
kekerasan dengan metode Rockwell hardness tester B, dan struktur mikro. Hasil
yang diperoleh dari penelitian ini adalah peningkatan nilai kekerasan optimum
pada sprocket imitasi dengan proses carburizing pada temperatur 900 °C dengan
penahanan waktu 1 jam dengan media pendingin air, kekerasannya meningkat
sebesar 43.07% dibanding dengan sprocket imitasi tanpa proses carburizing, dan
lebih tinggi 13,94% diatas nilai kekerasan sprocket original. Hasil pada
pengujian struktur mikro didapat struktur martensit lebih banyak ditemukan pada
sprocket imitasi dengan proses carburizing pada media pendingin air dibanding
media pendingin oli bekas, udara maupun silikon oil, serta fasa struktur ini
memiliki sifat ulet dan kekerasan yang cukup kuat. Dan pada pengujian komposisi
kimia, sprocket imitasi dengan proses carburizing kadar karbonnya meningkat
dari 0,159% menjadi 0,29%C, dimana karbon berfungsi sebagai unsur pengeras
dalam struktur baja.

Kata Kunci: Sprocket, proses carburizing, arang kayu gelam.
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ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF PACK CARBURIZING ON
MECHANICAL PROPERTIES OF MOTORCYCLE IMITATION
SPROCKET BY USING MELALEUCA WOOD CHARCOAL AND
MUSSELS SHELL POWDER AS CATALYST
(2018: 18 + 94 pp. + List of Figures + List of Tables + Attachments)

REZA FAHLEVI
0614 4021 2027
D4 TMPP - MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWAYA

The main purpose of this study was to analyze the improvement of
mechanical properties of imitation sprocket material after carburizing process
and compare it with original sprocket without treatment. The independent
variables are used sprocket genuine parts, and hot imitation sprocket, cooling
medium (water, used oil, silicon oil, and air), with temperature variations (850
and 900 ° C) with 1 hour holding time with media carbonization of melaleuca
wood charcoal and shell powder as catalyst. The tests performed are testing of
chemical composition, hardness with method Rockwell hardness tester B, and
micro structure. The result obtained from this research is the increasing of
optimum hardness value on imitation sprocket with carburizing process at 900 ° C
with 1 hour holding time with water cooling medium, the hardness increased by
43.07% compared with imitation sprocket without carburizing process, and
higher value of 13, 94% above the original sprocket hardness value. The results
of microstructure testing showed that martensite structure was more found in
imitation sprocket by carburizing process on water cooling medium compared to
used oil cooling media, air or silicon oil, and this structure phase has ductile and
hardness properties. And on testing of chemical composition, the imitation
sprocket by carburizing process of its carbon content increased from 0.159% to
0.29% C, wherein carbon acts as a hardener in the steel structure.

Key words: Sprocket, carburizing process, melaleuca wood charcoal.
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