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PENGARUH PROSES PACK CARBURIZING MENGGUNAKAN
MEDIA BATUBARA TERHADAP KEKERASAN PISAU KUDUK
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(2018: 14 + 61 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

NAMA : MUHAMAD GUNTUR REDHO KURNIAWAN
NIM : 061440211637
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWNAYA

Tujuan utama dari penelitian ini adalah untuk

Mengetahui tingkat kekerasan dan meningkatkannya agar sesuai dengan
standar pisau yang telah ditetapkan dengan memanfaatkan barang sisa limbah
industri kendaraan agar masyarakat pengrajin pandai besi dapat merasakan
dampak dari ilmu pengetahuan terkhusus pada bidang rekayasa material dengan
metode pack carburizing, supaya dapat menambah nilai jual serta memasarkan
produknya dalam skala nasional bahkan internasional demi meningkatnya
ekonomi mikro dan kesejahtraan masyarakat.

Pada penelitian ini pack carburizing dilakukan pada temperatur 900°C
dengan waktu tahan selama 90,120, dan 150 menit dengan media karburasi
batubara. Setelah uji pack carburizing dilanjutkan pengujian kekerasan dan uji
struktur mikro untuk melihat perubahan nilai kekerasan dan fasa yang terbentuk
saat sebelum tanpa perlakuan dan setelah melalui tahap pack carburizing, pada
penelitian ini pengujian kekerasan menggunakan metode Rockwell dengan acuan
peningkatan nilai HRC.

Setelah melalui proses perlakuan maka didapat hasil yaitu peningkatan nilai
kekerasan hasil carburizing terendah pada holding time 90 menit yaitu sebesar
37,9 HRC, sedangkan nilai kekerasan tertinggi didapat pada waktu tahan 120
menit yaitu sebesar 55,3 HRC jika dipersentasikan meningkat sebesar 44% dari
nilai awal tanpa perlakuan.

Kata Kunci:
Rekayasa Material, Pisau, Pack Carburizing, Direct Quenching
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ABSTRACT

THE INFLUENCE OF PACK CARBURIZING PROCESS USING
COAL MEDIA AGAINST THE HARDNESS OF KUDUK KNIFE

TYPICAL AREA OF GEDUNG AGUNG LAHAT
(2018: 14 + 61 pp. + List of Figure + List of Tables + Attachments)

MUHAMAD GUNTUR REDHO KURNIAWAN
061440211637
D4 TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

The main purpose of this research is to

Know the level of hardness and improve it to conform knife standards by
utilizing waste industrial vehicle so that the community of blacksmiths can feel the
science impact especially in the field of material engineering by using pack carburizing
method, in order to increase the sale value and market their products in national and
even international scale for the improvement of micro economy and community
welfare.

In this research the pack carburizing is done at temperature 900°C with
holding time 90,120, and 150 minutes with coal carburizing medium. After test pack
carburizing continued hardness testing and microstructure test to see change of
hardness and phase knife without treatment and after passing pack carburizing
process, hardness test was done by using Rockwell method with reference to increase
HRC value.

After going through the treatment process, the increase of hardness value in
the lowest carburizing result holding time 90 minutes that is equal to 37,9 HRC,
whereas the highest hardness value is obtained at 120 minute holding time that is equal

to 55,3 HRC if it is increased by 44% early without treatment.

Key Words:
Material Engineering, Knife, Pack Carburizing, Direct Quenching
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