
 

Lampiran 5 

Tabel Dokumentasi Pengujian Pack Carburizing 

1 
Media 

Karburisasibatubarahalus. 

 

 

2 

Penempatanspesimendan 

media 

karburisasikedalamkotak. 

 

 

3 Tungkupemanas.  
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4 

Proses 

pemasukkankotakkarburisa

si. 

 

 

5 Pengaturan suhu. 
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6 Media quenching olibekas. 

 

 

 

7 

 

 

 

 

 

8 

 

 

 

 

Pengangkatanspesimen. 

 

 

 

 

 

Proses quenching. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lampiran 6 
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TabelDokumentasiPengujianHardness Rockwell Test 

1 

Persiapanspesimentanpaper

lakuandan yang 

telahmelalui proses 

carburizing 90 menit. 

 

 

2 
Spesimenholding time 120 

menit. 

 

 

3 
Spesimenholding time 150 

menit. 
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4 

Proses 

penempatanspesimenkealat

ujikekerasan. 

 

 

5 

Memulai 

pengujiandisertaipenekana

n. 

 

 

6 
Pembacaannilaikekerasan 

yang didapat. 
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Lampiran 7 

TabelDokumentasiPengujianstrukturmikro 

1 

Polishing 

permukaanspesimen yang 

akan di 

lihatstrukturmikronya. 

 

 

2 

Perendamanpermukaanspe

simenkedalamlarutanHNO

3, Metanol Pro-analis, 

alkohol 60%, 

aquadesuntukmemmudahk

an proses pengamatan. 

 

 

3 

Pengeringanpermukaanspe

simen yang 

sudahdirendammenggunak

andryer. 
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4 
Proses 

pengamatanstrukturmikro. 
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Lampiran 8 

Data HasilUjiKekerasan 
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Lampiran 9 

Data HasilUjiKomposisi 
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53 
 

Lampiran 10 

Rumus Dan PerhitunganRegresi Linier 

 

Penyelesaiansetelahperhitungandanrumusdicari

denganexcel : 

 b = 3*303,7-(6*147,7) / 3*12,5-6^2 

                  = 16,6 

 a = 49,23333 – 16,6*2 

    = 16,03333 
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Lampiran 11 

 

 

GambarFotoStrukturMikroTanpaPerlakuan 
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GambarFotoStrukturMikroSetelahMelalui Proses Pack 

Carburizing Paling Optimal 

 

 

 

 

 

 


