Lampiran 5

Tabel Dokumentasi Pengujian Pack Carburizing

Media
Karburisasibatubarahalus.

Penempatanspesimendan
media
karburisasikedalamkotak.

Tungkupemanas.




Proses
pemasukkankotakkarburisa

Si.

Pengaturan suhu.
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Media quenching olibekas.

Pengangkatanspesimen.

Proses quenching.

Lampiran 6
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TabelDokumentasiPengujianHardness Rockwell Test

Persiapanspesimentanpaper
lakuandan yang
telahmelalui proses

carburizing 90 menit.

Spesimenholding time 120
menit.

Spesimenholding time 150

menit.
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Proses
penempatanspesimenkealat
ujikekerasan.

Memulai
pengujiandisertaipenekana
n.

Pembacaannilaikekerasan

yang didapat.
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Lampiran 7

TabelDokumentasiPengujianstrukturmikro

Polishing
permukaanspesimen yang
akan di

lihatstrukturmikronya.

Perendamanpermukaanspe
simenkedalamlarutanHNO
3, Metanol Pro-analis,
alkohol 60%,
aquadesuntukmemmudahk

an proses pengamatan.

Pengeringanpermukaanspe
simen yang
sudahdirendammenggunak

andryer.
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Proses

pengamatanstrukturmikro.
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Lampiran 8

Data HasilUjiKekerasan

LABORATORIUM POLSRI PALEMBANG

JI. Srijaya Negara Bukit Besar Palembang 30319
Telp. 0711-353414, Fax. 0711-355918, Email : labpolsri@polsri.ac.id

F-POLSRI-5.2.3.01
SURAT TANDA UJI
Nomor : 146/LM/HT/06/2018

Nama Pelanggan : M. Guntur Redho Kurniawan Tanggal : 05 Juni 2018
Alamat : Palembang Tanggal Uji : 05 Juni 2018

Proyek : Penelitian/ Skripsi Mhs POLSRI Diuji oleh  :Ir. Romli, M.T
Peralatan : Rockwell Hardness Tester Model HR-150A

Material : Baja Karbon Sedang

Spesimen Titik Penguji Indk P(xg) HRC HRCas e

Tanpa Perlal
Pack Carburizing

Intan 120° 150 351 38,4

Wialwin-

Spesimen Titik Pengujian Indentor P (Xg) HRC HRCauts e

Intan 120° 150 40,2 37'7

Wiaslwin-

Suhu 900°C
Holding Time 1,5 Jam

Intan 120° 150 38,0 3 6' 6

Vs wWin -

Intan 120° 150 38,0 39’ 3

WVisWin =

37,9

P HRC HRCoses ot

|
|
|

Intan 120° 150 49,8 50' 6

Wi lwin |-

47,5

58,0

Intan 120° 150 57,4 59.4
62,7 ’
60,6

Suhu 900°C
Holding Time 2 Jam

Vislwin -

56,0
55,3
Intan 120° 150 55,0 55'8

Wi win -

54,2

55,3
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LABORATORIUM POLSRI PALEMBANG

JI. Srijaya Negara Bukit Besar Palembang 30319
Telp. 0711-353414, Fax. 0711-355918, Email : labpolsri@polsri.ac.id

Spesimen Titik Pengujian Indentor P(xg) HRC HRCases vute
1 510
2 57,6
3 Intan 120° 150 54,7 55,2
4 55,4 ¢
5 57,1
1 53,2
2 54,0
Suhu 900°C
Holding Time 2,5 Jam 3 ——— R 338 5 31 7
4 54,3
5 53,0
1 52,0
2 54,5
3 Intan 120° 150 51,1 52’7
4 53,7
S 52,3
54,5

anajer Teknis,

&
S
72%3

‘@\TERM” 2,

$QOMTExy

. Romli, M.T
NIP. 196710181993031003
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Lampiran 9

Data HasilUjiKomposisi

KEMENTERIAN PENDIDIKAN DAN KEBUDAYAAN

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA =

LABORATORIUM TEKNIK KIMIA m
Jalan Srijaya Negara, PALEMBANG 30139

Telp.0711-353414 ekt. 113 Fax. 0711-355918. E-mail : kimia@polsri.ac.id.

SURAT TANDA UJI
Nomor: 58/PL6.1.14.1/A.12/2014

Nama Pelanggan : Bpk. Rasyid
Perusahaan/Instansi : Dosen Politeknik Negeri Sriwijaya Jurusan Teknik Mesin
Alamat : JL Srijaya Negara Bukit Besar Palembang
Jumlah Sample : 1 (sam) jenis
Tanggal Diterima : 16 Desember 2014
Status Contoh : Sesuai dengan yang diterima
No Identitas Sample Metode Uji Nama Unsur Konsentrasi (%)
Plat Penampang Atas d . 100
E Plat Penampang Dalam i Dol 100

Nomor contoh : 58/12-14/Lab.TK

Palembang, 17 Desember 2014
Kepala Laboratorium Analisa

NIP 195810201991031001
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25 Mn Manganese Manual 1.7 83
13 Al Aluminium Manual 23 93
6 c Carbon Manual 0.4 16.7
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Lampiran 10

Rumus Dan PerhitunganRegresi Linier

Persamaan Garis Regresi
Y=a+bX

Y :variabel dependen

a :konstanta

b :koefisien variabel X

X :variabel independen

Nilai a dan b dapat dihitung dengan rumus :

Y XY-Y XYY ¥ i
b nZXZ—(ZX)Z dan a= Y bX

Penyelesaiansetelahperhitungandanrumusdicari
denganexcel :

b =3*303,7-(6*147,7) / 3*12,5-6"2
= 16,6
a=49,23333-16,6*2
=16,03333
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NO/n  HT HRC
1 L3 379 56,85 2,23
1 1 53 106 4
3 3 5 1362 6,23
SUM 6 477 7 125
RATA2 2 49,2333

pmblang 13
pryebut 13
b 16,6

8 16,03333

Y= 1603333 ditambeh 16,6 X

e OIGUNAAN UNTUKEWPREDS KEGRASANDENGAN INPUTHT A DIDAATSERAPAHARGA KEKGEASANNYA

HT X 3
HRC Y3 65,83333
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Lampiran 11

GambarFotoStrukturMikroTanpaPerlakuan
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GambarFotoStrukturMikroSetelahMelalui Proses Pack
Carburizing Paling Optimal
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