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ABSTRACT

Name : Mupian Saputra

Study Consentration  : Production

Department : DI Mechanical Engineering

Title of Final Report  : Plan of Progressive Tool for Producing Fan
Holder on Power Supply

(2018: 12 + 64 pages + Picture List + Table List + Attachment)

This Final Report contents the plan of making press tool for producing fan
holder. It aims to understand the applications of compliance tool (JIG AND
FIXTURE), and the worls of pressing mode. As for the problems which are
discussed are about cutting operation, bending operation also the calculation of

components size, time machining and production cost.

In this planning, writer also includes some statements and formulas which
are invented by scientist. As for some formulas which are writer uses are the

formula of cutting force 0.8xUxtxST, bending force 0.5xbxtxST.

From calculation of formulas above, writer got the result such as: total
force that is used for producing the product, pillar diameter, dies’ thickness. After

getting the calculation result, better to be matched with the standard.

therefore the conclusion is the planning of this tool is sdtill housemade
scale so it’s still needed some improvement as well as modification to reach

quality and guantity point.
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ABSTRAK

Nama : Mupian Saputra

Konsentrasi Studi : Produksi

Program Studi : DI Teknik Mesin

Judul L.A. : Perencanaan Progressive Tool untuk

Memproduksi Pelat Pemegang Fan pada Power

Supply.

(2018: 12 + 64 halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan Akhir ini berisi tentang perencanaan pembuatan alat tekan untuk
memproduksi pemegang fan. Laporan Akhir ini bertujuan untuk mengetahui
pengaplikasian dari peralatan alat penepat (JIG AND FIXTURE), dan sistem kerja
cetakan dengan mode tekan/press. Adapun permasalahan yang dibahas mengenai
operasi pemotongan, operasi pembendingan serta perhitungan ukuran komponen,

waktu permesinan dan biaya produksi.

Dalam perencanaan ini penulis juga mencantumkan berbagai pernyataan
dan rumus yang dibuat oleh para pembuat karya ilmiah yang terampil. Adapun
beberapa contoh rumus yang penulis gunakan adalah rumus gaya peomotongan
0.8xUxtxST, gaya penekukan (bending) 0.5xbxtxST.

Dari kalkulasi rumus diatas penulis mendapatkan hasil seperti: Gaya total
yang dibutuhkan untuk memproduksi benda jadi, diameter pillar, tebal dies.

Setelah mendapatkan hasil perhitungan ada baiknya disesuaikan dengan standar.

Oleh karena itu dapat penulis simpulkan bahwa perencanaan alat ini masih
berskala rumah tangga sehingga masih dibutuhkan peningkatan serta modifikasi

untuk mencapai titik dari kualitas dan kuantitas.
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