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ABSTRAK

Nama : Erwan Sandika
Jurusan : Teknik Mesin
Program Studi : Produks

Judul L.A . Prototipe Alat Pengepres Serbuk Kayu Menjadi Fiberboard
untuk Plafon Rumah.

(2018: 109 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel +
Lampiran)

Laporan akhir ini berjudul “Prototipe Alat Pengepres Serbuk Kayu Menjadi
Fiberboard untuk Plafon Rumah”.  Studi ini  bertujuan  untuk
menemukan langkah-langkah dalam pembuatan suatu alat produksi.

Penulis merencanakan aat ini untuk memanfaatkan sisa dari pengerjaan
kayu agar memiliki nilai ekonomisserta meningkatkan efisiens dalam
proses pembuatan sampel fiberboard untuk penelitian dalam dunia
pendidikan.

Pengumpulan data dilakukan dengan melalui pengamatan (observasi).
Untuk menganalisa data menggunakan teori pada modul “Dasar
Perencanaan Dan Pemilihan Elemen Mesin”.

Kesimpulannya bahwa aat ini dibuat untuk membantu produksi
pencetakan Fiberboard yang bertujuan untuk penelitian dan edukas serta
digunakan bagi industri kecil maupun industri menengah. Penulis
menyarankan bahwa aat ini sangat bailk digunakan untuk produksi
pencetakan Fiberboard yang digunakan untuk Plafon variasi bagi
industri kecil maupun industri menengah.
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ABSTRAK
Nama : Erwan Sandika
Jurusan : Teknik Mesin
Program Studi : Produksi
Judul L.A : Press Tool Prototype of Wood Particies Become Fiberboard for
House Ceiling

(2018: 109 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel +
Lampiran)

Thisfinal report is entitled "Prototype of Timber Powder Pressing Equipment
Fiberboard for Home Ceiling ". This study aims to find the steps in making a
production tool.

The author plans this tool to utilize the remaining woodworking to have economic
value and improve efficiency in the process of making fiberboard samples for
research in the world of education.

Data collection is done through observation. To analyze the data using the theory
in the module "Basic Planning and Selection of Machine Elements’.

The conclusion is that this tool is made to help the production of Fiberboard
printing which aims for research and education and is used for small and medium
industries. The author suggests that this tool is very well used for the production
of Fiberboard printing used for ceiling variations for small and medium industries.
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