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Motto dan Persembahan 
 
Ku olah kata, kubaca makna, kuikat dalam alinea, kubingkai dalam bab 

sejumlah lima, jadilah mahakarya, gelar Ahlimadya kuterima, orangtua, calon 

istri dan calon mertua pun bahagia. 

 

“Tidak ada masalah yang tidak bisa diselesaikan, selama ada komitmen 

bersama untuk menyelesaikannya.Kami datang, kami bimbingan, kami ujian, 

kami revisi dan kami menang.” 

 
 

Dengan penuh rasa syukur kehadirat Allah SWT, 
ku persembahkan karya ini untuk : 

 Kedua Orang Tua ku tercinta (Bapak Yacob 
Leatemia dan Ibu Sariyati) yang selalu 
mendo'akan dan mendukung setiap langkah 
perjuanganku 

 Saudara-saudaraku (Heince Leatemia, Robert 
Leatemia, Hans Christians Leatemia) serta 
seluruh keluarga besar ku yang selalu 
memberikan semangat kepada ku 

 Seluruh Dosen Teknik Mesin Polsri 
 Teman seperjuangan (Surya dan Apriyansyah) 
 Teman-teman seperjuangan 6MG  
 Almamater yang selalu kubanggakan 
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ABSTRAK 

 

Nama   : Resky Agung Leatemia 

Konsentrasi Studi : D3 Teknik Mesin 

Program Studi  : Teknik Mesin 

Judul LA : RANCANG BANGUN ALAT PEMOTONG DAN 

PEMBENGKOK TUBING PESAWAT UDARA 

SEBAGAI MEDIA PEMBELAJARAN (PROSES 

PEMBUATAN) 

(2018: 13 + 66 Hal. + 16 Gambar + 15 Tabel + 9 Lampiran) 

 

Laporan akhir Rancang Bangun Alat Pemotong dan Pembengkok Tubing Pesawat 

Udara Sebagai Media Pembelajaran bertujuan untuk membuat suatu alat bantu 

pembelajaran yang dapat digunakan untuk mengasah keahlian sesorang dalam 

melakukan pemotongan dan pembengkokan tubing. Alat ini merupakan 

penggabungan dari 2 buah alat yang biasanya terpisah sendiri-sendiri yaitu alat 

pemotong dan alat pembengkok. Kedua alat ini digabungkan dan diletakkan diatas 

satu rangka yang terbuat dari plywood.  

Keefektifan tingkat pemotongan juga menjadi lebih tinggi, dikarenakan pada alat 

ini tubing telah diletakkan dengan sempurna pada tempatnya sehingga mengurangi 

resiko tergeser-geser pada saat dipotong, pengguna hanya tinggal memutar pedal 

pemotong yang mana putaran itu akan ditransmisikan oleh 2 buah gear ke mata 

potong sehingga tingkat presisi menjadi lebih tinggi. 

Didalam laporan ini juga tersedia proses pembuatan alat yang menjelaskan 

bagaimana alat pemotong dan pembengkok tubing pesawat udara ini dibuat, bahan 

dan peralatan apa saja yang diperlukan serta total waktu yang diperlukan pembuat 

untuk menyelesaikan alat. 

 

 

Kata kunci : tubing, pemotong, pembengkok, penggabungan, presisi. 
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ABSTRACT 

 

Name   : Resky Agung Leatemia 

Study concentrate : D3 Teknik Mesin 

Study Program : Teknik Mesin 

Tittle : DESIGN OF TUBING CUTTING AND BENDING TOOL 

FOR AIRCRAFT AS A LEARNING MEDIA (MAKING 

PROCESS) 

 (2018: 13 + 66 Pages + 16 Images + 15 Tables + 9 Appendices) 

 

Final report on the Design of Aircraft Tubing Cutting and Bending Tool As a 

Learning Media is to create a tool that can be used by someone to practice in cutting 

and bending tubes. This tool is a combination of 2 pieces of equipment that usually 

separate that are cutting tools and bending tools. Both of these tools are combined 

and put in one table that made of plywood. 

The effectiveness of the cutting rate also becomes higher, as we now in this tool 

tube is put in perfectly conditions so can reduce lack of slide in cutting process, 

user just turn the pedal to be directed to be transmitted by 2 pieces of gear into 

knife, so this tool become more precision. 

In this report also contain how the aircraft tubing cutting and bending tool is made, 

what materials and tools are required and how much the total time we need to done 

the tool. 

 

 

 

Keywords : Tube, cutting, bending, combination, precision 
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