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ABSTRAK 

 

 Nama   : Robby Pranata 

 Program Studi  : Teknik Mesin 

Konsentrasi Studi : Teknik Produksi 

Judul L.A  : Rancang Bangun Alat Bantu Senai Otomatis 

  Pembuatan Ulir Metrik Untuk Ukuran M10x1.5,  

  M16x2.0 dan M20x2.5 Dengan Panjang  

       Maksimal 50mm 

 

 (2018, 87 halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)  

 

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bantu Senai Otomatis 

Pembuatan Ulir Matrik Untuk Ukuran M10x1.5, M16x2.0 dan M20x2.5 Dengan 

Panjang Maksimal 50 mm. Tujuan dibuatnya alat bantu ini ialah untuk membantu 

proses pembuatan ulir atau senai dengan waktu yang relatif singkat tanpa 

membutuhkan tenaga yang besar, yang mana akan mempermudah para pekerja di 

industri skala kecil sampai menengah maupun untuk membantu mahasiswa 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya pada kegiatan praktek di bengkel yang 

pada umumnya masih menggunakan cara yang manual dalam pembuatan ulir luar 

atau senai. Untuk proses pembuatan ulir luar atau senai alat bantu ini 

menggunakan tenaga dari motor listrik diteruskan ke speed reducer yang 

dihubungkan melalui sabuk v dan pulley. Alat bantu ini mampu mengerjakan jenis 

bahan material mild steel atau baja karbon rendah. Dalam proses pembuatannya, 

alat bantu ini menggunakan mesin las, mesin bor, mesin bubut, mesin gerinda 

tangan dan alat perkakas kerja bangku. Alat bantu ini masih terdapat beberapa 

kekurangan untuk itu masih perlu dilakukan beberapa modifikasi agar fungsi kerja 

alat ini dapat lebih optimal. 

 

 

 

Kata kunci : Senai, Poros, Alat bantu 
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ABSTRAK 

 

 Nama   : Robby Pranata 

 Program Studi  : Teknik Mesin 

Konsentrasi Studi : Teknik Produksi 

Judul L.A  : Design of Automatic Threader Machine For 

  Making of Thread Metric For Size M10x1.5, 

  M16x2.0 And M20x2.5 For Maximum Long  

  50 mm 

 

 (2018, 87 Pages + Images list + Tables list + Attachment)  

 

 This report is titled Design of Automatic Threader Machine For Making 

of Thread Metric For Size M10x1.5,  M16x2.0 And M20x2.5 For Maximum Long 

50 mm. The purpose of this tool is to help the process of making a thread or senai 

with a relatively short time without requiring a large manpower, which will 

facilitate workers in the small and medium scale industries and to help students 

Mechanical Engineering students Politeknik Negeri Sriwijaya in practice activities 

in the workshop which in general still use manual way in the manufacture of 

external thread or senai. For the process of making an outer thread or auxiliary 

this tool uses the power from the electric motor to be forwarded to speed reducer 

which is connected through the v belt and pulley. This tool is capable of working 

on material types mild steel or low carbon steel. In the making process, these tools 

use welding machines, drilling machines, lathes, hand grinding machines and 

bench work tools. This tool still there are some shortcomings for it still needs to 

be done some modifications to work function of this tool can be more optimal. 
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