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ABSTRAK

Nama : Aditya Gumay
Nim : 0615 3020 0075
Jurusan : Teknik Mesin
Konsentrasi Studi : Pengujian

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Pres (Stamping Hidrolik

Secara Manual)

(2018: xiv + 48 Halaman + 32 Daftar Gambar + 5 Daftar Tabel )

Banyak proses di industri yang semula dikerjakan manusia, sekarang mulai
digantikan dengan mesin. Komponen utama alat ini adalah hidrolik yang akan
mengepress plat sebagai media cetakan. Hal ini diperuntukkan untuk efisiensi tenaga
manusia dan efektifitas waktu penyelesaian, karena semakin pesatnya kemajuan SDM
(Sumber Daya Manusia) sehingga tidak mungkin lagi mengerjakan pekerjaan secara
manual dengan tenaga yang besar. Dengan apa yang terjadi yang tertulis di atas
maka harus dicari solusi atau alternatif guna mencukupi kebutuhan itu, salah satu
caranya adalah membuat mesin dengan tenaga yang besar. Laporan Akhir ini
bertujuan untuk merencanakan, membuat, menguji dan merawat mesin Alat Pres
(Stamping Hidrolik Secara Manual) untuk keperluan pergerakan mesin pres. Alat ini
terdapat banyak kelebihan, diantaranya lebih memudahkan untuk pengpresan lebih
cepat dari mesin press manual yang masih menggunakan orang pada saat
pengerjaannya dengan spesifikasi Kapasitas penekanan hidrolik dengan kekuatan
pengepresan 10 ton.

Kata Kunci : Plat, Stamping, hidrolik



ABSTRACT

Name : Aditya Gumay

Npm : 0615 3020 0075

Major : Mechanical Engineering
Concertation : Maintenance and Repair

Final Report Title : Pres Tool (Manual Hydraulic Stamping)

(2018: xiv + 48 Pages + 32 Picture + 5 Tables)

Many processes in the industry originally done by humans, are now being
replaced by machines. The main component of this tool is a hydraulic that will
mengepress plate as a mold media. This is intended for human efficiency and the
effectiveness of the completion time, because of the rapid progress of human
resources (Human Resources) so that it is impossible to do manual work with great
energy. With what happens written above it must be sought solutions or alternatives
to meet that need, one way is to make a machine with great energy. This Final Report
aims to plan, manufacture, test and maintain stamping press machines for
prescription press machines. This tool there are many advantages, such as easier to
press faster than manual press machine that still use the person at the time of its work
with the specification Capacity of hydraulic suppression with the force of pressing 10
tons.

Keyward : Plate, Stamping, Hydraulic
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