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ABSTRAK

Analisa Pengaruh Sudut dan Waktu Penyemprotan
Terhadap Uji Kekasaran Permukaan Material Baja ST 50
Pada Proses Sandblasting
(2018: 15 + 68 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

MUHAMMAD GUSTRI SYUKUR
061440211640
D4 TMPP - JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Permasalahan yang sering terjadi terhadap baja karbon rendah adalah
terjadinya korosi. Banyak macam cara yang digunakan untuk membersihkan
korosi tersebut, diantaranya pencelupan kedalam larutan asam, penyikatan
dengan sikat kawat, atau dengan penyemprotan partikel padat yang berupa
pasir sebagai zat abrasif atau yang disebut sandblasting. Tujuan dari
penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh proses sandblasting
terhadap kekasaran permukaan. Proses sandblasting ini sendiri seperti
diketahui adalah suatu proses untuk pengelupasan cat dan pengikisan korosi
pada material. Dalam proses sandblasting ini biasanya menggunakan pasir
silika yang disemprotkan ke material dengan tekanan udara yang bersumber
dari kompresor udara.

Pada penelitian ini proses sandblasting ini dilakukan dengan variasi
sudut £90°, £60°dan waktu 3, 5, dan 10 detik. Setelah dilakukan proses
sandblasting maka dilanjutkan dengan uji kekasaran permukaan material
dengan menggunakan alat uji Surface Roughness Tester TR 200. Dalam uji
kekasaran permukaan material, dilakukan pada tiga titik permukaan pada tiap
spesimen uji.

Setelah dilakukan uji kekasaran permukaan terhadap proses
sandblasting dengan variasi sudut dan waktu penyemprotan didapatkan nilai
kekasaran permukaan terendah pada £60°, 10 detik dengan nilai kekasaran
permukaan sebesar 3.638um.

Kata Kunci: Sandblasting, Uji Kekasaran Permukaan
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ABSTRACT
Analysis of the Influence of Angle and Time of Spraying
Against the test Material Surface Roughness of Steel ST 50
Sandblasting Process
(2018: 15 + 68 pp. + List of Figures + List of Tables + Attachments)

MUHAMMAD GUSTRI SYUKUR
061440211640
D4 TMPP - MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWAYA

A problem that often occurs towards the low-carbon steel is the
occurrence of corrosion. Many kinds of ways are used to clean the corrosion,
including immersion into the acid solution, brushing with a wire brush or by
spraying solid particles such as sand or abrasive substances called
sandblasting. The purpose of this research is to know the sandblasting
process against the influence of the surface roughness. Sandblasting process
itself as it is known is a process for flaking paint and corrosion removal on
material. In the process of sandblasting usually use silica sand is sprayed into
a material with air pressure from air compressor.

Research on process of sandblasting is done with a variation of angles
£ 90 °, £60° and, 3, 5, and 10 seconds. After sandblasting process then
continued with test material surface roughness by using the tool Surface
Roughness Tester TR test 200. In a test of the surface roughness of the
material, is carried out at three points on each of the test specimen surface.

After a test of surface roughness of sandblasting with the variation of
angle and time of spraying the lowest surface roughness values obtained at
£60°, 10 seconds with a surface roughness value of 3,638 um.

Key words: Sandblasting, Surface Roughness Testing
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