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ABSTRAK 

 
Analisis Pengaruh Variasi Media Pendingin Terhadap Kekuatan Tarik Dan 

Kekerasan Pada Pengelasan Plat Baja Karbon Rendah Dengan Metode 

SMAW 

                    (2018: 9 + 61 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)  

MUHAMMAD ABRIAN 

061640212525 

D-IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 
Baja karbon rendah adalah baja dengan kandungan karbon 0,05% - 0,30%. 

Baja karbon rendah biasanya digunakan untuk bahan bangunan, perpipaan, 

rantai, skrup, dan pasak. Penelitian ini menggunakan bahan plat baja karbon 

rendah yang diberi pelakuan media pendingin berupa: oli bekas, air garam, dan 

coolant, dengan menggunakan metode las SMAW, dengan elektroda berdiameter 

2,6 mm ( E 7018 ), jenis kampuh las yang digunakan adalah kampuh V. Spesimen 

diuji tarik dan uji kekerasan. Standar pengujian menggunakan standar ASTM 

(E8/E8M-09). 

Setelah dilakukan proses pengelasan dengan variasi media pendingin maka 

dilakukan pengujian kekuatan tarik dengan menggunakan alat uji tarik dengan 

satuan N/mm2. pengujian dilakukan sebanyak 3 spesimen untuk masing-masing 

media pendingin. Setelah dilakukan proses pengujian tarik didapat hasil nilai 

kekuatan tarik rata-rata yang paling tinggi adalah sampel yang diberikan media 

pendingin air garam dengan nilai kekuatan tarik sebesar 212,94 N/mm2. 

Selanjutnya dilakukan proses pengujian nilai kekerasan dengan 

menggunakan alat uji kekerasan rockwell dengan metode rockwell B yang 

digunakan untuk logam yang keras. indentasi dilakukan sebanyak lima titik pada 

satu sampel benda uji. Setelah dilakukan proses pengujian kekerasan didapat 

hasil nilai kekerasan rata-rata yang paling tinggi adalah sampel yang diberikan 

media pendingin oli bekas dengan nilai kekerasan sebesar 96,63 HRB. 

 

 
 

 

 

 

 

Kata Kunci : Kekerasan, uji tarik, media pendingin, pengelasan, baja karbon 

rendah 

 

 

 

 

 

 



 

 

ABSTRAK 

 
Analysis of Cooling Media Variation Effect To Tensile Strength And Hardness 

For Welding Low Carbon Steel With SMAW Method 

                     (2018: 9 + 61 pp. + List of Figures + List of Tables + Attachments)  

MUHAMMAD ABRIAN 

061640212525 

D-IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 
The low carbon steel is a steel with a carbon content of 0.05% - 0.30%. Low 

carbon steels are usually used for building materials, piping, chains, couplers, 

and pegs. This study used low carbon steel plate material which was given 

cooling media such as used oil, brine, and coolant, using the SMAW welding 

method, with electrode diameter of 2.6 mm (E 7018), the type of welding camp 

used is V The specimens were tested for tensile and hardness tests. Standard 

testing using ASTM standard (E8 / E8M-09). 

After the process of welding with variations of cooling media, the tensile 

strength test is done by using the tensile test with unit N / mm2. the test was 

performed by 3 specimens for each cooling medium. After the tensile testing was 

obtained, the highest average tensile strength was given by salt cooling water 

with a tensile strength value of 212.94 N / mm2. 

Furthermore, the process of testing the value of hardness by using rockwell 

hardness test tool with rockwell B method used for hard metal. indentation is done 

as much as five points on one sample of specimen. After the hardness testing 

process obtained results of the highest average hardness value is the sample given 

the used oil cooling media with a hardness of 96.63 HRB. 
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