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ABSTRAK
ANALISIS VIBRASI FRAME CNC ROUTER 3 SUMBU SECARA EKSPERIMEN
(2019: 13 + 61 Hal. + 89 Gambar + 6 Tabel + 8 Lampiran)

AJI FITRA NURSOLEH
061540211473
D-IV TMPP -  JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

	
Pada setiap proses permesinan pastinya akan menghasilkan nilai vibrasi. Vibrasi  yang terjadi biasanya akan menyebabkan efek yang tidak dikehendaki seperti ketidaknyamanan dan akan mempengaruhi kualitas hasil permesinan. Banyak upaya telah dilakukan agar tidak timbul vibrasi dan mendapatkan hasil dengan kualitas tinggi dengan karakteristik geometri yang sempurna. Dalam suatu proses permesinan, produk yang dihasilkan banyak terjadi penyimpangan yang salah satunya disebabkan oleh vibrasi pada Frame karena parameter permesinan itu sendiri. Karena itu penelitian ini membahas tentang Analisis Vibrasi Frame CNC Router 3 Sumbu Secara Eksperimen. Penelitian ini mengkombinasikan tiga parameter pemotongan yaitu Spindle Speed, Feed Rate dan Depth Of Cut. Ketiga parameter ini digunakan pada pemotongan face-milling menggunakan mesin CNC Router 3 Sumbu dengan material kayu tembesu. Penelitian ini dilakukan secara eksperimen dengan mengukur besarnya nilai vibrasi pada frame menggunakan sensor Accelerometer Adxl335. Pengukuran vibrasi dimulai dari Accelerometer yang mengukur data vibrasi pada frame kemudian diolah pada Arduino UNO yang dihubungkan pada PC dengan bantuan perangkat lunak MATLAB, selanjutnya divisualisasikan dan dianalisa dengan grafik FFT. Dari hasil pengukuran vibrasi yang sudah berupa grafik FFT diperoleh nilai amplitudo maksimum 0.0527 mm/s dan nilai amplitudo minimum 0.0124 mm/s pada Frame X serta memiliki nilai amplitudo maksimum 0.0366 mm/s dan nilai amplitudo minimum 0.0145 mm/s pada Frame Z.


Kata kunci:	Vibrasi, CNC Router 3 Sumbu, Parameter Pemotongan, Accelerometer, MATLAB.


ABSTRACT
FRAME VIBRATION ANALYSIS OF 3 AXIS CNC ROUTER EXPERIMENTAL
(2019: 13 + 61 pp. + 89 Figures + 6 Tables + 8 Attachments)

AJI FITRA NURSOLEH
061540211473
D-IV TMPP - MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA


Machining process certainly produce a vibration value. Vibration that occurs usually will cause undesirable effects such as discomfort and will affect the quality of the results of machining. The effort has been made to avoid vibrations and get high quality results with perfect geometric characteristics. In a machining process, the resulting product occurs a lot of deviations, one of which is caused by vibrations at the Frame because of the machining parameters themselves. Therefore this study discusses the Experimental Analysis of Axis CNC Router 3 Frame Vibration. This study combines three cutting parameters, namely Spindle Speed, Feed Rate and Depth Of Cut. These three parameters are used in cutting face-milling using a CNC Router 3 Axis machine with wood molasses material. This research was conducted experimentally by measuring the magnitude of the vibration value in the frame using the Adxl335 Accelerometer sensor. Vibration measurement starts from the accelerometer which measures vibration data in the frame and then is processed on the Arduino UNO which is connected to the PC with the help of MATLAB software, then visualized and analyzed with FFT graphics. From the results of vibration measurements in the form of FFT graphs, the maximum amplitude value is 0.0527 mm/s and the minimum amplitude value is 0.0124 mm/s at Frame X and has a maximum amplitude value of 0.0366 mm/s and minimum amplitude value of 0.0145 mm/s at Frame Z.

Key words:	Vibration, 3 Axis CNC Router, Cutting Parameters, Accelerometer, MATLAB.
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