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ABSTRAK
Pengaruh Parameter Proses Rapid Prototyping Dengan Teknologi Stereolithography Terhadap kekerasan Spesimen Uji
(2019 :15 + 41 Hal + 28 Daftar Gambar + 14 Daftar Tabel + 7 Lampiran)
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Tujuan utama dari penelitian ini adalah untuk mengetahui kekerasan material resin spesimen roda gigi dengan menggunakan prameter berbeda. Pada proses pengujian ini penguji menggunakan alat uji kekerasan Brinnel (HB / BHN), yang menggunakan indentor bola baja ⌀ 5 mm dan P(Kg) 250 Kg. Hasil dari pengujian ini didapatkan bahwa pengaruh prameter Exposure Time berpengaruh terhadap kekerasan. Teknik pengumpulan data yang dilakukan dengan cara Studi Literatur, observasi dan Konsultasi. Dalam pengolahan data penelitian ini menggunakan metode analisis Statistical Anova.

Kata kunci: SLA DLP 3D, Uji Kekerasan ; ANOVA; 2 Faktorial dan 1 response ; Revolusi industri.














ABSTRAK
The Influence of process parameters With Stereolithography Rapid Prototyping Technology Towards the test Specimen violence 
(2019 :15 + 41 Page + 28 List Of Pictures + 14 List Of Tables + 7 Attachment)
                                                                                                                                                            
DICKI ASTRA
061540211477
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STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

The main objective of this research is to find out the hardness of the material is the resin gear specimens using prameter is different. In the process of testing this test using the tool testers Brinnel hardness (HB/BHN), which uses steel ball indentor ⌀ 5 mm and P (Kg) 250 Kg. Results of this assay are obtained that influence prameter Exposure Time affect hardness. The technique of data collection conducted by way of a Literature Study, observation and consultation. In this study data processing using the Anova Statistical analysis methods.

Keywords: SLA DLP 3D, test the violence; ANOVA; 2 Factorial and 1 response; The industrial revolution.
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