BAB V

PENUTUP
5.1  Kesimpulan

Berdasarkan hasil penelitian dan analisa data yang telah dilakukan dapat di ambil beberapa kesimpulan yaitu:

1. Terdapat Pengaruh antara material cutter terhadap kekasaran Permukaan baja AISI 3115 Pada Proses frais konvensional yaitu cutter karbida.
2. Dari hasil uji kekasaran kecepatan pemakanan tidak berpengaruh terhadap kekasaran permukaan baja AISI 3115 pada proses frais konvensional.
3. Terdapat pengaruh faktor AB (material cutter dan kecepatan pemakanan) terhadap kekasaran permukaan baja AISI 3115 pada proses frais Konvensional.
5.1  Saran

Berdasarkan pengujian yang telah dilakukan, maka penulis dapat memberikan rekomendasi jenis material pahat potong dalam pengerjaan frais konvensional sebaiknya menggunakan material pahat yang  njm imemiliki kekerasan tinggi seperti karbida sehingga hasil yang dicapai permukaan benda kerja memiliki permukaan yang halus.
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