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ABSTRAK

Pengaruh Proses Pack Carburizing
Terhadap Sifat Mekanik Baja Karbon Rendah AISI 3115 
(2019: 14 + 65 Hal + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran )
M. ILHAM CALISTA
061540211820
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
	Permasalahan yang sering terjadi terhadap baja karbon rendah adalah cepat terjadinya keausan karna permukaannya masih termasuk baja lunak. Pada umumnya proses pembuatan komponen pada dunia permesinan menggunakan baja karbon sedang dan tinggi. Karena pada baja karbon sedang dan tinggi ini mampu dikeraskan secara langsung. Namun baja ini memiliki harga yang cukup tinggi. Maka dari itu penulis ingin menggunakan baja karbon rendah untuk menekan biaya produksi menjadi lebih ekonomis dan mampu menambah umur pakainya. Tetapi baja karbon rendah kurang baik pada sifat mekanisnya karena hanya memiliki kandungan karbon dibawah 0,3%. Kekuatan baja karbon rendah dapat ditingkatkan dengan cara proses pack carburizing  yaitu menambah unsur karbon menggunakan benda padat. Pada penelitian ini dilakukan pada temperatur 880oC, 900oC, dan 920oC dengan holding time 120 menit dengan media karbon arang tempurung kelapa dan serbuk cangkang kerang sebagai katalis (CaCO3)  dengan pendinginan menggunakan suhu kamar atau udara bebas. Setelah dilakukan pengujian maka didapatkan kandungan karbon meningkat smenjadi 0,3%. Nilai kekerasan didapat 89, 976 HRB pada suhu 880oC, 91,376 HRB pada suhu 900oC, dan 92,704 HRB pada suhu 920oC

Kata Kunci : Baja Karbon, Temperature, Pack Carburizing



ABSTRAK

The Effect Of Pack Carburizing
Process On Mechanical Properties Of Low Carbon Steel AISI 3115
(2019: 14 + 65 Hal + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran )
M. ILHAM CALISTA
061540211820
D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
	The problem that often occurs with low carbon steel is rapid wear due to its surface still includes soft steel. In general, the process of making components in the machinery uses medium an high carbon steel, because the medium and high carbon steel is able tobe hardened directly. However, this steel has a fairly high price. Therefore, the writer wants to use low carbon steel to reduce production costs to be more economical and to be able to increased by means of a pack carburizing process which is adding carbon elements using solid objects. In this study, it was carried out the temperature of 880oC, 900oC, and 920oC with 120 minutes holding time with media suchs as coconut shell charcoal carbon and clam shell powder as a catalyst (CaCO3) which was cooling down in room temperature. After testing, it was found that the carbon content increased to 0,3%. Hardness value obtained was 89,976 HRB at temperature of 880oC, 91,376 HRB at 900oC, and 92,704 HRB at 920oC.  

Keyword : Low Carbon, Pack Carburizing, Temperature
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