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ABSTRAK 

 

Analisa Pengaruh Variasi Waktu Penahanan Pada Proses Pack Carburizing 

Terhadap Kekerasan 

(2020 : + 30 Hal + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

Apriatun 

061640211496 

D-IV TEKNIK MESIN PRODUKSI & PERAWATAN 

JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis kekerasan pada baja karbon rendah ST 

37 yang mendapatkan perlakuan pack carburizing dengan arang tempurung kelapa. 

Pada penelitian ini spesimen dibagi menjadi sepuluh bagian yaitu lima spesimen di 

lakukan dengan perlakuan karburasi pack carburizing tidak dilakukan quenching, 

serta lima bagian lagi dengan perlakuan karburasi pack carburing dan hardening 

dengan quenching  menggunakan oli bekas. Media karbon yang digunakan adalah 

arang tempurung kelapa dengan persentase kandungan volatile 10,60%, karbon 

76,32%, abu 13,08% dan CaCO3 sebagai katalisnya. Proses pack carburizing 

dilakukan pada temperatur 9500C dengan  Holding Time 2 jam, 4 jam, 6 jam, 8 jam, 

dan 10 jam, dengan material baja karbon rendah ST 37 dengan media quenching oli 

bekas, kemudian dilakukan pengujian kekerasan untuk mengetahui berapa 

kekerasan pada permukaan spesimen yang telah melewati perlakuan pack 

carburizing dan hardening. Penelitian ini dilakukan di Labolatorium pengujian 

bahan Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Sriwijaya. 

Kata Kunci : Pack Carburizing, Pengaruh Holding Time Terhadap Kekerasan,  

Baja Karbon Rendah.
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ABSTRACT 

Analysis of the Effect of Holding Time Variations in Pack Carburizing on 

Hardness 

(2020: + 20 pp. + List of Figures + List of Tables + Attachments) 

Apriatun 

061640211496 

D-IV MECHANICAL ENGINEERING PRODUCTION & MAINTENANCE 

DEPARTMENT STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

 

This study aims to analyze the hardness of low carbon steel ST 37 which received 

pack carburizing treatment with coconut shell charcoal. In this study, the specimens 

were divided into ten parts, which is five specimens carried out by pack carburizing, 

and other five parts by pack carburing and hardening and quenching followed by 

with oil. The carbon medium was coconut shell charcoal with a percentage of 

10.60% volatile, 76.32% carbon, 13.08% ash and CaCO3 as a catalyst. The pack 

carburizing process is carried out at temperature of 9500C with i holding time of 2 

hours, 4 hours, 6 hours, 8 hours, and 10 hours, as the oil quenching media hardness 

testing is carried out to determine how hard the specimen surface is. And the remit 

are this research was conducted at the material testing laboratory, Department of 

Mechanical Engineering, Sriwijaya State Polytechnic. 

 

Keywords: Pack Carburizing, Effect of Holding Time on Hardness, Low Carbon  

 Steel. 
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