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ABSTRAK

Pengaruh Suhu Pengecoran Material Timah Putih (Sn)
Metode Gravity Casting Terhadap Nilai Kekerasan Material
(2020: 12 + 50 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

HANDOKO YULIANTO
061640211500
D-1V TMPP - JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui nilai kekerasan pada material Timah
Putih (Sn). Pengaruh parameter antara metode gravity casting dan metode penuangan
menggunakan posisi horizontal dan vertical dengan menggunakan cetakan silicone.
Menggunakan perbandingan model SLA-DLP dan ABS filament untuk menghasilkan
produk dengan kualitas tinggi. Penelitian ini dilakukan dengan tahapan mencari
literatur, membuat spesimen, dan melakukan pengujian dengan menggunakan
beberapa suhu yaitu 250°, 282°C yang di atur pada saat proses penuangan cairan
Timah Putih (Sn) ke cetakan silicone.

Kata Kunci: Gravity Casting, Silicone, Molding, Stannum (Sn), Vacum Chamber



ABSTRAC

The Effect Of Casting Temperature White Tin Material (Sn)
Gravity Casting Method On Material Violence Value
(2020: xi + 50 pp. + List Of Picture + List Of Tabel + Attachments)

HANDOKO YULIANTO
061640211500
D-1V TMPP - MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

The purpose of this study was to determine the value of violence in Stannum (Sn)
material. The influence of the parameters between the gravity casting method and the
pouring method uses horizontal and vertical positions using silicone molds. Using a
comparison of SLA-DLP and ABS filament models to produce high quality products.
This research was conducted by searching the literature, making specimens, and
testing using several temperatures namely 250°, 282°C which was set during the
pouring of liquid stannum into silicone molds.

Keyword: Gravity Casting, Silicone, Molding, Stannum (Sn), Vacum Chamber
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