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ABSTRAK

	RANCANG BANGUN ALAT PENGEPRES BEKAS KALENG MINUMAN MENGGUNAKAN SISTEM PNEUMATIC
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Kata Kunci  : Pengepres Kaleng

Seiring dengan perkembangan zaman, limbah sampah semakin tak terkendali. Dalam proses pendaur ulangannya terutama bekas kaleng minuman (alumunium) dan dengan perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi inilah yang mendukung kami untuk membuat Rancang bangun Mesin Pengepres Bekas Kaleng Minuman Menggunakan Sistem Pneumatik yang bertujuan agar para pengguna dapat terbantu dalam proses pengolahan limbah bekas kaleng minuman serta menghemat ruang terutama ruang penyimpanan kaleng bekas, dan hasil dari pembuatan alat tersebut dapat langsung dimanfaatkan oleh para pengguna yaitu mesin pengepress bekas minuman kaleng (Alumunium). 








ABSTRACT

	DESIGN OF USED CAN PRESS TOOL USING PNEUMATIC SYSTEM
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Keywords  : Can Crusher

Trash is massively out of control. In the process of recycling, especially used beverage cans (aluminum) and with the development of science and technology, this is what supports us to make the Design of Pneumatic Can Crusher that aim to help users in the process of processing waste drink cans and to save space, especially used cans storage space, and the results of the manufacture of these tools can be directly utilized by the users namely used beverage cans (Aluminum).
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