
 

i 

 

LAPORAN AKHIR 

 

RANCANG BANGUN ALAT BANTU PEMASANGAN DAN PELEPASAN 

NEEDLE BEARING PADA UNIVERSAL JOINT 

 

 

 

 

 

Disusun Untuk Memenuhi Syarat Menyelesaikan pendidikan 

Diploma III Pada Jurusan Teknik Mesin Konsentrasi Alat Berat 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

 

Oleh: 

 

Muhammad Akbar 

0616 3020 0134 

  

 

 

 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

PALEMBANG 

2019 



 

ii 

 

LEMBAR PENGESAHAN 

 

RANCANG BANGUN ALAT BANTU PEMASANGAN DAN PELEPASAN 

NEEDLE BEARING PADA UNIVERSAL JOINT 

 

 

 

Oleh : 

 

MUHAMMAD AKBAR 

O61630200134 

 

 Palembang, Juli 2019 

 Disetujui Oleh, 

 

Pembimbing I Pembimbing II 

 

 

 

 

Ahmad Junaidi S.T., M.T.                      Ibnu Asrofi S.T., M.T. 

NIP. 196607111990031001           NIP. 196211201988031003 

 

Mengetahui, 

 Ketua Jurusan Teknik Mesin 

 

 

 

 

Ir. Sairul Effendi, M.T 

NIP. 196309121989031005 



 

iii 

 

Motto dan Persembahan 

 

Memulai dengan penuh keyakinan 

Menjalankan dengan penuh keikhlasan 

Menyelesaikan dengan penuh kebahagiaan 

Kemenangan yang seindah-indahnya dan sesukar-sukarnya yang boleh 

direbut oleh manusia ialah menundukkan diri sendiri. 

– Ibu Kartini 

 

Musuh yang paling berbahaya di atas dunia ini adalah penakut dan  

bimbang. Teman yang paling setia, hanyalah keberanian dan 

Keyakinan yang teguh. 

-Andrew Jackson 

 

 

 

Kupersembahkan Untuk: 

� Allah SWT, karena berkat Rahmat dan RidhoNya diberikan 

kesempatan dan kesehatan sehingga bisa menyelesaikan laporan ini. 

� Kedua orang tuaku, Ayah Hernisan dan Ibu Dahlia yang selalu 

mendo’akan dan mendukung setiap langkah perjuanganku. 

� Saudara-Saudaraku Erly Oktaria, Dani Saputra, Edo Wardo.  

� Kedua Dosen pembimbingku, Pak Ahmad Junaidi S.T., M.T. dan Pak                    

Ibnu Asrofi S.T., M.T. 

� Keluarga Besar Siti Aisyah (Makde) 

� Teruntuk Prima Nurani, S.Pd. yang telah memberi saran dan 

dukungan untuk menyelesaikan tugas akhir ini. 

� Sahabatku (GUYS) 

� Teman-Teman Seperjuanganku di Teknik Mesin  

� Dan Almamaterku 

 



 

iv 

 

 

ABSTRAK 

 

Nama    : MUHAMMAD AKBAR 

NIM    : 061630200134 

Jurusan/Konsentrasi : Teknik Mesin/Alat Berat 

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Bantu Pelepas Dan Pemasang  

Needle Bearing Pada Universal Joint. 

 

(2019: 80 + Halaman + Daftar gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

 

System hidrolik saat ini banyak digunakan di dunia terutama dalam bidang 

industry seperti makanan, obat-obatan,permesinan otomotif, pembuatan robot 

serta dalam bidang alat berat. 

Prinsip kerjanya alat ini adalah dengan menggunakan system 

hidrolik.System hidroik adalah suatu system penerus gaya dengan menggunakan 

fluida cair. Fluida cair bersifat incompressible karena tekanan yang diterima 

diteruskan ke segala arah secara merata. 

Komponen yang berfungsi merubah dan meneruskan daya dari tekanan 

fluida cair adalah silinder hidrolik. Gaya dari silinder ini adalah sebesar 4,588 kg 

dengan panjang langkah 95mm. 

 

Kata kunci: Hidrolik,fluida,Tekanan 
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ABSTRACT 

 

Name   : Dedek Pajero 

ID   : 061630200143 

Consentration  : Heavy Equipment 

Final Report Title : Designing of Needle Bearing Release and 

  InstallationTools at Universal Joint. 

 

(2019: 80 + Pages + List of images + List of tables + attachments) 

 

The hydraulic system is currently widely used in the world, especially in 

the fields of industries such as food, medicine, automotive machinery, 

manufacturing robots and in the field of heavy equipment. 

The principle works this tool is to use a hydraulic system. Hydroic system 

is a successor system using liquid fluid. Liquid fluid is incompressible because the 

received pressure is forwarded in all directions evenly. 

Components that function to change and forward power from liquid fluid 

pressure are hydraulic cylinders. The style of this cylinder is 4,588 kg with a step 

length of 95mm. 

 

Keywords: Hydraulic, fluid, pressure 
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