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ABSTRAK

Nama : Mohammad Shobir
Program Studi : DI Teknik Mesin
Konsentrasi : Teknik Produksi

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Proses Hardening Dengan Metode
Induksi Listrik Kapasistas 1.800 Watt.

(2019 : xvi + 84 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran)

Laporan ini berjudul “Rancang Bangun Alat Proses Hardening Dengan
Metode Induksi Listrik Kapasistas 1.800 Watt” yang membahas tentang proses
hardening terhadap suatu logam. Tujuan dibuatnya alat ini untuk meningkatkan
sifat kekerasan pada suatu logam sehingga menambah umur logam itu sendiri dalam
hal keausan akibat adanya gesekkan antar dua buah logam yang saling bergesekkan.
Prinsip alat ini menggunakan induksi magnetik, dimana module induksi
mengalirkan arus listrik menuju kumparan coil yang telah terpasang pada module
induksi. Selanjutnya coil akan menkonversi energi listrik yang diterima menjadi
gelombang magnetik yang akhirnya menimbulkan induksi pada logam yang berada

didalam lingkaran coil.

Dalam proses pembuatannya, alat ini menggunakan beberapa mesin
diantaranya mesin bor tangan, mesin las, mesin gerinda tangan dan alat perkakas
bangku lainnya serta pada tahap pengujian, penulis melakukan proses hardening
terhadap sebuah logam untuk mendapatkan data kekerasan dari pengujian
kekerasan logam dan juga dalam penulisan laporan ini, semua kegiatan proses
pembuatan sampai tahap proses pengujian, penulis melakukan perhitungan tiap
biaya yang dilakukan mulai dari biaya material sampai pada biaya keuntungan dari

penjualan alat.

Kata Kunci : Hardening, induksi, coil, magnetik, logam.



ABSTRACT

Name : Mohammad Shobir
Study Program . DIl Mechanial Engineering
Consentration . Production Engineering

Final Report Title : Design Of Tool Hardening With 1.800 Watt Electrical
Induction.

(2019 : xvi + 84 Pages + Bibliography + Appendix)

This report is entitled ""Design Of Tool Hardening With 1.800 Watt
Electrical Induction™ which discusses the process of hardening a metal. The
purpose of this tool is to increase the hardness of a metal so that it increases the life
of the metal itself in terms of wear due to friction between two metal pieces rubbing
against each other. The principle of this tool uses magnetic induction, where the
induction module flows electric current towards the coil, coil that has been installed
in the induction module. Furthermore, the coil will convert electrical energy
received into magnetic waves which eventually lead to induction of metals that are

in the coil circle.

In the manufacturing process, this tool uses several machines including hand
drilling machines, welding machines, hand grinding machines and other bench tools
and at the testing stage, the writer performs hardening of a metal to obtain hardness
data from metal hardness testing and also in report writing this, all the activities of
the manufacturing process until the testing process stage, the author calculates each

cost made starting from material costs to the cost of profit from the sale of the tool.

Keywords: hardening, induction, coil, magnetic, metal.
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