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ABSTRAK

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun alat Bantu Hot Press Daur Ulang
Plastik Untuk Pembuatan ubin”. Tujuan dari rancang bangun ini adalah untuk
meningkatkan kemampuan akademis penulis dalam mengembangkan dan
menerapkan teori dan praktek, serta untuk mengaplikasikan ilmu pengetahuan dan
teknologi yang diterapkan penulis dengan kenyataan yang ada di perkuliahan dan
dilapangan khusus nya dalam industri press tools. Rancang bangun alat hot press ini
sangat banyak memiliki manfaat diantara nya membantu permasalahan sampah
terkhusus sampah plastik HDPE. Dari sampah plastik tersebut maka penulis
mengolahnya menjadi sebuah benda yang bermanfaat yaitu ubin. Ubin yang
dihasilkan dari proses pencetakkan menggunakan alat bantu hot press ini bersifat
keras, dan isolator yang baik digunakan pada tempat tempat yang bertegangan listrik
tinggi seperti lokasi PLN. Dalam proses pembuatannya, rancang bangun alat hot
press ini menggunakan berbagai mesin diantaranya mesin las listrik, mesin bor, dan
mesin gerinda. Dalam proses biaya produksi nya penulis menentukan harga jual 1
unit mesin dengan cara menghitung biaya material, biaya sewa mesin, biaya listrik,
biaya operator , biaya tak terduga, dan keuntungan sebesar 10%. Untuk perhitungan
biaya 1 unit produk yang dihasilkan penulis menghitung dengan cara menjumlahkan
biaya operator per jam, biaya bahan 1 unit,biaya listrik dan keuntungan diambil

sebesar 10%.

Kata Kunci : Plastik HDPE, Alat Hot Press, Pembuatan Ubin



ABSTRACT

This final report is titled "Design of Hot Press Tools for Recycling Plastics
for Making Tiles". The purpose of this design is to improve the academic ability of
the author in developing and applying theory and practice, and to apply the science
and technology applied by the author to the reality in the lecture and in the field
specifically in the press tools industry. The design of this hot press tool has a lot of
benefits, including helping the problem of garbage, especially HDPE plastic waste.
From the plastic waste, the writer processes it into a useful object, tile. The tiles
produced from the printing process using a hot press tool are hard, and a good
insulator is used in places with high voltage such as the location of the PLN. In the
manufacturing process, the design of the hot press tool uses a variety of machines
including electric welding machines, drilling machines, and grinding machines. In
the process of production costs, the writer determines the selling price of one
machine by calculating material costs, machine rental costs, electricity costs,
operator fees, unexpected costs, and profits of 10%. For the calculation of the cost
of one unit of product produced the author calculates by adding up the cost of the

operator per hour, material costs 1 unit, electricity costs and profits taken at 10%.

Keywords: HDPE Plastics, Hot Press tools, Making tiles.
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