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Motto 

 

• Jika Orang Lain Bisa, Maka Aku Termasuk Orang Itu 

• Ilmu Adalah Kepunyaan Diri Sendiri, Bukan Untuk Orang Lain 

• Janganlah Hendaknya Kamu Kuatir Tentang Apapun Juga, Tetapi 

Nyatakanlah Dalam Segala Hal Keinginanmu Kepada ALLAH Dalam 

Doa Dan Permohonan Dengan Ucapan Syukur. ( Filipi 4:6 ) 

 

 

 

Ucapan terima kasih kupersembahkan untuk : 

� Kedua orang tua dan kakakku yang tersayang 

� Teman-teman PDO Natanael dan SLM-LPMI Palembang 

� Teman-teman jurusan teknik mesin angkatan 2016 khususnya 

prodi teknik produksi dan kelas MB 2016 

� Semua Orang yang Telah Membantuku 

� Semua Rekan Terdekatku 

� Dan Seseorang Yang Akan Menjadi Pendamping Hidupku 
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ABSTRAK 

Rancang Bangun Alat  Bantu Pengelasan Rangka Meja 

Tri Utomo, 2019 (xiii + 45 halaman) 

triutomo130797@gmail.com 

Kata Kunci : Alat bantu pengelasan, Rangka Meja 

 

 Laporan akhir ini berjudul rancang bangun alat bantu pengelasan rangka 

meja yang diharapkan berguna untuk membantu, mempermudah dan membuat 

pekerjaan yang dilakukan menjadi lebih efisien. Alat ini bisa diatur sesuai ukuran 

benda yang akan dibuat dengan batasan baja hollow 10 x 10 x 2 mm sampai 25 x 

25 x 2 mm dengan panjang dan lebar pembuatan rangka 50 mm x 50 mm sampai 

900 mm x 1400 mm. Alat ini dapat berputar 300° yang dirancang untuk 

memudahkan operator las dalam melakukan pengelasan. Proses pembuatan alat 

ini menggunakan mesin las listrik, mesin bor, mesin gerinda, mesin bubut dan 

dibantu dengan alat kerja lainnya. Waktu yang dibutuhkan untuk menyelesaikan 

alat ini adalah selama ± 20,27 jam dengan harga jual Rp2.445.300.00,-. 
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ABSTRACT 

 

Design Of Table Welding Tools 

Tri Utomo, 2019 (xiii + 45 pages) 

triutomo130797@gmail.com 

Keyword: Welding tools, Desk Frame 

 

This final report is titled the design of table frame welding tools which are 

expected to be useful to help, simplify and make the work done more efficient. This 

tool can be arranged according to the size of objects to be made with the limits of 

hollow steel 10 x 10 x 2 mm to 25 x 25 x 2 mm with the length and width of frame 

making 50 mm x 50 mm to 900 mm x 1400 mm. This tool can rotate 300° which is 

designed to make it easier for weld operators to do welding. The process of 

making this tool uses electric welding machines, drilling machines, grinding 

machines, lathes and is assisted with other work tools. The time needed to 

complete this tool is ± 20.27 hours with a selling price of IDR 2,445,300.00. 
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