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MOTTO : 

 

❖ Rasulullah Shallallahu’alaihi Wasallam bersabda : 

 خَيْرُ الناسِ أنَْفَعهُُمْ لِلناسِ 

“Sebaik-baik manusia adalah yang paling bermanfaat bagi 

manusia” (HR. Ahmad, ath-Thabrani, ad-Daruqutni. Hadits ini 

dihasankan oleh al-Albani di dalam Shahihul Jami’ no:3289). 

❖ Hidup sekali berarti sesudah itu mati, namun tetap bearti (Chairil 

Anwar) 

❖ Jika kita mempunyai keinginan yang kuat dari dalam hati, maka 

seluruh alam semesta akan bahu-membahu mewujudkannya. 

(Soekarno) 

❖ Sesungguhnya sesudah kesulitan ada kemudahan, maka apabila 

kamu telah selesai (dari suatu urusan), kerjakanlah dengan 

sungguh-sungguh (urusan) yang lain dan hanya kepada Tuhan-

mulah hendaknya kamu berharap.(Q.S Al Insyirah ayat 6-8) 

 

Kupersembahkan untuk : 

❖ Allah SWT yang selalu memberikan rahmat dan hidayah-Nya 

❖ Kedua orang tuaku tercinta yang selalu mendo’akan dan 

mendukung setiap langkahku. 

❖ Saudaraku 

❖ Kedua Pembimbingku 

❖ Best Patnerku (Azwar Anas dan Wahyu Nur Siddiq). 

❖ Rekan-rekan seperjuangan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Sriwijaya 

❖ Seluruh pihak yang terlibat dalam pembuatan alat dan lapoan ini 

❖ Almamater biruku 
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ABSTRAK 

Nama    :  Shidiq Djati Permana 

Program Studi   :  Teknik Mesin 

Konsentrasi Studi  :  Produksi 

Judul Laporan Akhir  :  Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis Begel 

   Ornamen Pagar 

(2019: 92 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis Begel 

Ornamen Pagar. Laporan Akhir ini adalah laporan mengenai alat bantu penekuk 

begel untuk membuat ornamen pagar yang akan digunakan untuk mempermudah 

para pekerja pembuat ornamen pagar dalam menekuk begel. Alat ini memiliki 2 

komponen penekuk yaitu dies dan roller penahan, yang berfungsi untuk 

membengkokkan begel. Dimana dies tersebut digerakkan oleh motor listrik 

menggunakan sistem micro controller. 

Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Mesin Bending Otomatis 

Begel Ornamen Pagar ini menggunakan mesin miling, mesin bubut, mesin bor, 

mesin las dan alat perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini masih terdapat beberapa 

kekurangan, untuk itu masih perlu dilakukan beberapa modifikasi agar fungsi 

kerja alat ini dapat lebih optimal. 

 

Kata kunci : Begel, Pembending, Konstruksi 
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ABSTRACT 

Name    :  Shidiq Djati Permana 

Major    :  Mechanical Engineering 

Concentration   :  Production 

Final Report Title  :  Design of Begel Automatic Bending Machine 

           Fence Ornaments 

 

(2019: 92 Pages + Pictures + Tables ) 

 

This report is titled Designing a Begel Automatic Bending Machine for 

Fence Ornaments. This Final Report is a report about begel bending tools to build 

a fence that will be used to facilitate the workers to bend begel fence makers. This 

tool has two components, namely bending dies and roller holder, which serves to 

bend begel. Where dies are driven by an electric motor using a microcontroller 

system. 

In the manufacturing process, Automatic Bending Machine Design Build 

Fence Ornaments Begel uses miling machines, lathes, drilling machines, welding 

machines and other tools bench work tools. This tool still has some 

disadvantages, for it still needs to be done some modifications so that the work 

function of this tool can be more optimal. 

Keywords: Begel, bending, construction 
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