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Motto

“ Man Jadda Wa Jada”

“ Sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan” (Q.S. Al-

Insyirah : 6)

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan

kesanggupannya” (Q.S. Al - Bagarah : 286)

Aku Persembahkan Kepada:

» Ayah dan Ibuku Tercinta

»Semua Keluargaku

»Semua Orang yang Telah Membantuku
»Semua Rekan Terdekatku

» Almamater yang selalu kubanggakan



ABSTRAK

Rancang Bangun Alat Bantu Pengelasan Rangka Meja
Abdul Majid Kailani, 2019 (xv + 63 halaman)
abdulmajidkailanil304@gmail.com

Kata Kunci: Alat Bantu, Pengelasan, Rangka Meja

Alat bantu pengelasan merupakan alat yang berguna untuk membantu,
mempermudah dan membuat pekerjaan yang dilakukan manusia menjadi efisien.
Dalah hal ini, alat bantu pengelasan ini dapat diterapkan pada pengelasan rangka
meja. Alat bantu pengelasan rangka meja ini memiliki keunggulan dalam hal
penggunaanya karena dapat diputar hingga 360° dan benda kerja yang akan dilas
dicekam menggunakan toogle clamp. Alat bantu ini mampu digunakan untuk
mengelas baja hollow ukuran 10 mm x 10 mm x 2 mm hingga 25 x 25 mm dengan
panjang dan lebar 50 x 50 mm sampai 900 mm x 1400 mm. Dalam pembuatan alat
bantu pengelasan ini rangka meja ini menghabiskan waktu sebanyak +20,27 jam

dengan harga jual sebesar Rp2.445.300,00.



ABSTRACT

Design of Welding Tool for Table Frame
Abdul Majid Kailani, 2019 (xv + 63 pages)
abdulmajidkailanil304@gmail.com

Keyword: Tools, Welding, Desk Frame

Welding tools are tools that are useful to help, simplify and make the work
done by humans to be efficient. In this case, this welding aid can be applied to table
frame welding. This table frame welding tool has advantages in terms of its use
because it can be rotated up to 360° and the workpiece to be welded is gripped using
Google clamp. This tool can be used to weld hollow steel measuring 10 mm x 10
mm x 2 mm to 25 x 25 mm with a length and width of 50 x 50 mm to 900 mm x 1400
mm. In making this welding tool this table frame spends as much as + 20 , 27 hours
with a selling price of Rp2,445,300.00.
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