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2 Rangka Kaki 2 Baja Hollow 40 x 40 x 2 Di Buat
1 Rangka Putar 1 Baja Hollow 40 x 40 x 2 mm Di Buat
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Pengarah Slider 5 Pelat Baja U 40x20x 2 Di Buat
Landasan Toggle Clamp 4 Baja Hollow 40 x40 x 2 Di Buat
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1 Handle Roda Putar 15 ST.37 @19 x 100 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No Bag Bahan Ukuran Keterangan
Quantity Part Name Part No Part No Size Remark

bahan :
nfin | 1| Revison =
]

Skala | Digambar Team
Rancang Bangun Alat Bantu Scale | Drawn
Pengelasan Rangka Meja Diperiksa
Checked

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
JI. Srijaya Negara Bukit Besar Palembang DRA ME 09/|-A/19

Web Site : www.polisriwijaya.ac.id




1961

1066

6 Mur Kupu-kupu 21 M14 Di Beli
1 Roda Putar 20 230 Di beli
2 Pillow Block 19 @19 Di beli
8 Toggle Clamp 18 100 kg Di beli
2 Baut 17 Mi2 Di beli

6 Penahan Baut 16 Pelat Baja 25%x25x5 Di Buat
1 Handle Roda Putar 15 ST. 37 920 x 100 Dibuat
1 Dudukan Pengunci 14 Baja Siku 25x25x2,5 Dibuat
1 Stopper Rangka Kaki 13 Baja Hollow 40x40x 2 Dibuat
2 Slider Lebar 2 12 Baja Hollow 30x30x 1,8 Dibuat
2 Slider Panjang 11 Baja Hollow 30x30x1,8 Dibuat
1 Slider Lebar 1 10 | Baja Hollow 30x30x1,8 Dibuat
1 Poros 2 9 ST @24 x 205 Dibuat
1 Poros 1 8 ST @24 x 205 Dibuat
4 Slider Landasan 7 Baja Hollow 40 x40 x 2 Dibuat
4 Landasan Rangka Kaki 6 Pelat Baja 70x70x5 Dibuat
3 Pengarah Slider 5 Baja Hollow 40 x 40 x 2 Dibuat
8 Landasan toggle clamp 4 Baja Hollow 40 x 40x 2 Dibuat
4 Landasan 3 Pelat Baja 150 x 120 x 5 Dibuat
2 Rangka Kaki 2 Baja Hollow 40 x40 x 2 Dibuat

Rangka Putar 1 Baja Hollow 40 x 40 x 2 Dibuat
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Z=— sx I’ -i(;‘o—)-—ﬂhlu‘mm
4242 4242

M _240x10° _ 6366 2
. Bending stress, 6, = Z = Tixs = < N/mm~

We know that maximum shear stress (T, ).

(Gb)- + 4 t‘

6366 354) 3203
5 5
s =3203/25=128 mm Ans

anmplc 10.10. A 50 mm diameter solid shaft is welded to a flat plate as shown in Fig. 10.25.
If the size of the weld is 15 mm, find the maxinmum normal and shear stress in the weld.

Solution. Given: D = 50 mm 5 = 15mm; P = 10 kN
=10000N ; ¢ =200 mm 10kN
Let t = Throat thickness. — 200 mm —’l
The joint, as shown in Fig. 10.25, is subjected to direct 7 )
shear stress and the bending stress. We know that the throat area 3 50 mm \
for a circular fillet weld,
A =txeD=0707sxnD
=0.707 x 15 x 7t x 50
= 1666 mm?
- Direct shear stress, Fig. 10.25
T = £=—10000—6Nlmm =6 MPa
A 1666
We know that bending moment,
M =P xe=10000 x 200 =2 x 10° N-mm
From Table 10.7, we find that for a circular section, section modulus,
2 2 2
- niD = nx 0707 sx D 5 nt % 0.707 x 15 (50) —20 825 mm?
4 4 o
~. Bending stress,
6
o, = M _2X10 _ g5 Nimm? = 96MPa
Z 20825

Maximum normal stress
We know that the maximum normal stress,

1 1 5 =
OCrimar) = E Oy +54(05)' +41 = —x96+_,’(96)- +4x6°

=48 +48.4 =964 MPa Ans.

po PDF Merge and Split Unregistered Version - http:/www.simpopdf.com

Welded Joints = 367

Maximum shear stress
We know that the maximum shear stress,

s

N e e S
Example 10.11. A rectangular cross-section bar is welded to a support by means of fillet welds
as shown in Fig. 10.26.
Determine the size of the welds, if the permissible shear stress in the weld is limited to 75 MPa.
25 kN
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Tabel Total waktu pengerjaan dengan mesin gerinda
No | Nama Bagian T.Set T.Peng T.pengerjaan T.total
(menit) (menit) (menit) (menit)
1 Pelat Atas 10 5 4.52 19,52
2 Pelat Bawah 10 5 4,52 19,52
3 Punch holder 10 5 1,10 16.10
4 Pelat Penetrasi 10 5 1,10 16,10
5 Pelat stripers 10 5 1,10 16.10
6 Dies 10 5 1.10 16,10
7 Punch 1 10 5 0.82 15.82
8 Punch 6 10 5 0.35 15.28
Total waktu pengerjaan dengan mesin gerinda 193,32

2. Pengerjaan Mesin Bubut
Untuk contoh perhitungan waktu pengerjaan pada mesin bubut yaitu :

proses pengerjaan pillar. Pembubutan pillar material ST.42 Ukuran 042 x 162
akan dibuat menjadi ukuran sperti pada gambar di bawah ini.
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Gambar Pengerjaan Dengan Mesin Bubut Pada Pillar

Dimana :
n = Putaran mesin ( rpm )
Ve = Kecepatan Potong ( mm/menit )
d = Diameter benda kerja ( mm )
Tm = Waktu pengerjaan ( menit )
r = Jari-jar benda kerja ( mm )
Sr = Kedalaman pemakanan ( mm/put )

Fenorla Putrl, ST., MT| Teknologl Mekanik II
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A.Pembubutan permukaan dari 162mm menjadi 160 mm.

Tm L

Sram
1000x e
el
100020
31442
= 131.8Rpm

N =

Tmf =

Sram

21

05x131.88
= 0,16 menit

Karena tebal kedua bagian yang akan di bubut 2 mm maka total wakiu

pengerjaan permukaan adalah : Tmf=2 x 0,16 = 0,32 menit.

B. Pembubutan memanjang dari @ 42 menjadi © 40 adalah :
1000x Ve
el
100020
31442
= 1318 rpm
L

Tml= —
Sram

160
0.5x131.8
= 242 menit

Karena tebal pemakanan yang akan di bubut 2 mm maka total waktu
pemakanan dalam pengerjaan adalah : Tml = 2 x 2,42 = 4,84 menit.

C. Pembubutan memanjang dari @ 40 menjadi © 25 adalah :
1000xve

Joced
100020

31440
125.6 rpm

Fenoria Putrl, ST., MT| Teknologl Mekanik 11
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Tebal pemakanan yang akan dibubut 15 mm maka total waktu pengerjan

adalah : Tm2=15x 1.3 = 19.5 menit.

Jadi waktu total yang dibutuhkan untuk pembubutan pillar yvaitu :
TMtotal =  Tmf+ TMI1 + TM2

032 +4.84+ 195

24,66 menit

Tabel total waktu pengerjaan pada mesin bubut

N Nama T.5at T.Pengukuran | T.pengerjaan — T.Tot

o | Bagian [miemnit) (mienit) (mienit]) ! (memnit)

1 Pillar 15 5 24 86 4 178,64

2 Bush 15 5 6.25 4 105

3 Shank 20 15 2532 1 60,32

Punch

4 255 15 10 T.25 4 1200

Total waktu pengerjaan dengan mesin gerinda 472 96

Pengerjaan Dengan Mesin Bor
Sebagai contoh pengrjaan dengan mesin bor diambil pelat penetrasi dan

bahan vang digunakan ST 42.

TO o

S bt bl

Giambar Pengerjaan Dengan Mesin Bor Fada Pelat Penetrasi

Fenoria Puirl, 5T.. MT| Teknologi Mekanik 11 m



Penerapan Simbol Las pacda Sambungan Tumpul

No.

‘Bentuk
Sambungan

‘Gambar

-Simbol

o, o

Kampuh I
tertutup

19

Kampuh T
terbuka

St TEmmLETI T e s

Kampuh'V

\—rr-

g




Macam-macam S
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#0120

W Bentuk Pengelasm N AR AEREY
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Sambungan

sudut (fillet)

Jalur las

Sambungan tumpul

(Kampuh 1)

Sambungan tumpul

& | 5

7

(Kampuh V)
SambunganT
\‘ : E
(bevel) ‘\Em\\ _E__
A

Sambungan tumpul

(Kampuh U)

(Sato, G. Takeshi dan N. Sugiarto H)
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