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ABSTRAK

PEMANFAATAN MINYAK BlJI KEPAYANG
DENGAN METODE SCREW OIL PRESS MACHINE
MENJADI BAHAN BAKAR BIODIESEL
DENGAN REAKSI TRANSESTERIFIKASI

(Tia Hanifah Al-Baridah, 2019. 52 halaman, tabel, gambar, 4 lampiran)

Kepayang merupakan suatu jenis tanaman yang banyak terdapat di
Sumatera Selatan khususnya daerah Pagar Alam, Lahat, Sekayu dan Muara Dua.
Namun saat ini pemanfaatan kepayang oleh masyarakat masih kurang efektif.
Pada penelitian ini akan dikaji secara eksperimen dari kepayang sebagai bahan
bakar biodiesel. Penelitian ini dilakukan dengan cara memisahkan padatan dan
minyak dengan metode Screw Oil Press Machine. Suhu pengepresan akan
divariasikan untuk menemukan variabel yang tepat dalam pengepresan biji
kepayang. Didapati bahwa kondisi optimum dalam metode Screw Oil press
Machine ini terjadi pada suhu 150°C dengan putaran 15 Hz menghasilkan
rendemen minyak sebesar 72,5275%. Dari hasil analisa yang telah dilakukan
diperoleh bahwa sampel dengan suhu pengepresan 150°C memiliki karakteristik
yang tepat untuk dijadikan bahan baku dalam pembuatan biodiesel. Dalam proses
pembuatan biodiesel dilakukan dengan reaksi transesterifikasi. Dalam penelitian
ini menggunakan katalis Natrium Hidroksida (NaOH) dengan rasio mol minyak
dan methanol 1:3 serta temperatur reaksi sebesar 60°C. Adapun Jumlah katalis
divariasikan untuk mencapai kondisi terbaik dalam penelitian ini. Dari penelitian
yang telah dilakukan dapat dinyatakan bahwa jumlah yield biodiesel optimum
diperoleh pada menggunaan konsetrasi katalis sebesar 0,5% -berat minyak,
dimana dengan jumlah Kkatalis 0,5% menghasilkan jumlah vyield sebesar
80,8579%. Analisis produk biodiesel di analisis berdasarkan ASTM D 6751,
dengan parameter uji terhadap densitas, viskositas, bilangan asam, titik nyala dan
nilai kalor. Berdasarkan analisis terhadap parameter uji biodiesel dari biji
kepayang memenuhi standar SNI 04-7182-2006.

Kata kunci : biodiesel, transesterifikasi, minyak biji kepayang, screw oil
press machine



ABSTRACT

UTILIZATION OF KEPAYANG SEED OIL
WITH THE SCREW OIL PRESS MACHINE METHOD
BECOME BIODIESEL FUEL MATERIALS
WITH THE TRANSESTERIFICATION REACTION

(Tia Hanifah Al-Baridah, 2019. 52 pages, tables, pictures, 4 attachments)

Kepayang is a type of plant that is widely found in South Sumatra,
especially in the Pagar Alam, Lahat, Sekayu and Muara Dua. But this time
kepayang use by the public are less effective. In this study, we will experimentally
examine the role of biodiesel fuel. This research was conducted by separating
solids and oil with the Screw Oil Press Machine method. The pressing
temperature will be varied to find the right variable in pressing the seeds. It was
found that the optimum condition in the Screw Oil press Machine method
occurred at a temperature of 150°C with a 15 Hz rotate resulting in an oil yield of
72.5275%. From the results of the analysis that has been done, it is found that the
sample with a pressing temperature of 150°C has the right characteristics to be
used as raw material in making biodiesel. In the process of making biodiesel, the
transesterification reaction is carried out. In this study using a catalyst Sodium
Hydroxide (NaOH) with a mole ratio oil and methanol is 1: 3 oil and a
temperature of reaction is 60°C. The amount of catalyst was varied to achieve the
best conditions in this study. From the research that has been done, it can be stated
that the optimum amount of biodiesel yield is obtained by using a catalyst
concentration of 0.5% -weight of oil, where the amount of catalyst 0.5% produces
a total yield of 80.8579%. Analysis of biodiesel products is analyzed based on
ASTM D 6751, with test parameters for density, viscosity, acid number, flash
point and calorific value. Based on the analysis of the parameters of biodiesel test
from the seed of the species meet the standards of SNI 04-7182-2006.

Keywords : biodiesel, transesterification, kepayang seed oil, screw oil press
machine method
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