
PEMBUAT AN B IOD E GRADAB LE FOAM BERBAIIAI\ BAKU
CAMPURAN TAPIOKA DAN TEPUNG KULIT SINGKONG

DENGAFI VARTASI PENAMBAHAN ZAT ADITIF CHITOSAN

Diusulkan sebagai persyaratan pelaksanaan kegiatan
Laporan Akhir Pendidikan Diploma III

Pada Jurusan Teknik Kimia Program Studi Teknik Kimia

OLEH:

BERLIANA SUMARNI
0616 3040 0293

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
PALEMBANG

2019



LEMBAR PENGESAHAN LAPORAN AKHTR

PEMBUATANBIODTGRADAB LE FOAM BERBAHAN BAKU
CAMPURAN TAPIOKA DAN TEPUNG KULIT SINGKONG DENGAN

VARIASI PENAMBAHAN ZAT ADITIF CHITOSAN

OLEH:

BERLIANA SUMARNI
0616 3040 0293

Men,vetujui.
Pembimbing I,

\
Ir. Siti
NIDN. 00281 26206

Palembang, Juli 2019

Pembimbing lI,

lr. MuhanrmadZaman, M.Si., M.T.
NIDN.0003075913

Mengetahui,
Ketua Jurusan Teknik Kimia

Adi Syakdani, S.T.. M.T.
NIP. 1969041 1 1 99203 1001



Telah Disemilarkan Dihadapan Tim Penguji
di Program Diploma III - Telmik Kimia Jurusan Teloik Kimia

Politeknik Negeri Sriwijaya
pada 16 JuIi 2019

Tim Penguji :

1. Ir. Sofiah, M.T.
NIDN.0021066247

2. Meilianti. S.T." M.T.
NIDN.0014097504

3. Dr. Ir. A. Husaini, M.T., C.EIA
NiDN.0009045907

Palembang. Juli 2019

Mengetahui.
Ketua Jurusan Teknik Kirria

Adi Syakdani, S.T..M.T.
NrP. 1969041 1 i99203 i001

Tanda Tangan



AtsSTRAK

Pembuatan Biodegradablefoam Berbahan Baku Campuran Tapioka dan
Tepung Kulit Singkong dengan Variasi PenambahanZat Aditif Chitosan

Berliana Sumarni, 4?Halaman, 11 Gambar, 10 Tabel,4 Lampiran

Pembuatan Biodegradable foam salah satu solusi yang dilakukan sebagai
pengganti kemasan Styra/bam dengan memanfaatkan sumber polimer alami.
Salah satu sumber polimer alam yang terbarukan dan mudah didapatkan yaitu
pati. Pembuatan Biodegradable foam memanfaatkan kemampuan pati dari
campuran tapioka dan tepung kulit singkong untuk mengembang akibat adanya
proses panas dan tekanan serta mudah terdegradasi oleh mikroorganisme tanah.
Tujuan dari penelitian ini adalah mengetahui pengaruh chitosan terhadap
karakteristik fisik dan mekanik Biodegradable foam yang dihasilkan serta
komposisi terbaik dari campuran tapioka dan tepung kulit singkong yang
digunakan. Metode pembuatan Biodegradable foam ini dengan menggunakan
Baking Process menggunakan oyen pada temperatur 125"C selama 1 jam.
Biodegradable foam dubuat dengan dengan perbandingan (60:40 ; 75:25 dan
90:10) Yowt campuran tapioka dan tepung kulit singkong dari 40 gram pati, 10
gram serat ampas tebu, variasi penambahanChitosanyaitu(2;2,5 ;3 dan 3,5 gr)
serta tambahan zat aditif lainnya seperti PVA, gliserol, karaginan, magnesium
stearat, Asam asetat glasial. Secara umum Biodegradable foam yang diperoleh
menunjukkan bahwa karaketristik fisis berupa ketebalan, daya serap air (Water
Absorbtion), tingkat biodegradasi (Biodegradabelity) telah mencapai Standar
Nasional Indonesia (SND. Sedangkan untuk sifat mekanis yaitu pengujian kuat
Tarik (MPa) Pada penelitian ini komposisi terbaik dari pembuatan Biodegradable
foam pada suhu 125"C selama I jam yaitu dari campuran tapioka dan tepung kulit
singkong pada perbandingan 75:25 Yowt dengan penambahan 3,5 gr kitosan
dengan nilai ketebalan : 0,32 cm, daya serap air : 14,5712Yo, kuat tarik : 0,5748
MPa dan tingkat biodegradasi 13,4037oh. Pengaruh dari penambahan zat aditif
kitosan terhadap karakteristik Bidegradable foam adalah semakin tinggi
konsentrasi kitosan maka ketahanan terhadap air dan nilai kuat tarik Biofoam akarr
semakin meningkat. Namun hal ini berbanding terbalik dengan tingkat
biodegradasi Biofoam, semakin tinggi konsentrasi kitosan maka semakin rendah
tingkat biodegradasinya.

Kata Kunci: Biodegradable foam, Tapioka, Kulit Singkong, Kitosan, Baking
Process.
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ABSTRACT

IVfenufacture af Biodegraduble Foam Madefrum Tapioce fufirtur* ancl

Cassavu Skin Flour with Vuriation in Addition of Chitosun Additives

Berliana Sumarni, 42 Pages, ll Pictures, lA Tahles, l Appendices

Manufacture Biodegradable foam is one of the solutions taken as a
substitute .for S4,rofoam packaging by utilizing natural polymer sources. One

source of renewaltle and easily twailable natural polymers is starch. Making
Biodegrctdable Jbam rrtilize,s the ability of ,starch from tapioca mixtures and
cassava peelflcttrr lct expand due to the process oJ'heat and Tsressure and is easi$t

degraded by soil microorganisms. The purpose qf this sludy was to determine the

e,/Jbct o-/'chitosan on the physical ancl mechanical characteristics of biodegradable

.fbant produced as y,ell cts the best compo,sition of tapioca mixtures and ca.ssavc

peel.flour u^sed. This method of making Biodegradable.foam uses Baking Proces.s

using an ot,en al a tentperctture o/'125 " C Jbr I hctur. Biodegradable "foam i.s

made by comparison (60.10; 75:25 and 90:10) okwt tapioca nrixhrre and cassava

peel flor.tr Jiom 10 grams of starch, 10 grams af'bagusse;fiber, variations in the

ctddition of Chitosan namely (2; 2,5; 3 and 3.5 gr) and other additiyes ,such as

PVA. glycerol, carrageenen. ntagne,\ium stearate, glacial acetic acid. In general,

Biodegradahle Jban obtainecl shot+,,y that physical characteristics such as

thickness, water absorption, biodegradation (Biodegradabelityl haye reached the

Indonesian National Standard (Sl'111. As for mechanical propertie,s, namely ten,yile

,strength testing (MPQ In this study the best contposition of Biodegradable foant
ot 125 " Cfor I hour is.from tapiocamixhre andcassavapeelflour at aratio oJ'

75:25 v:t with the adclition o.f 3.5 gr chitosan ytith a thickne,ss value: 0.32 cn,
water absorption: 11.5712%, tensile strength: 0.5748 MPo and biodegradation
rate of 13.1037%. The effect of adding chitosan additives to Bidegrudable foam
characteri,slic,s is thot the higher the concentration of chito,san, the higher the

re,sistance lo water and the tensile strength of Biofoam. But this is inversely
proportional to the hiodegradation rale of Birfoam, the higher the concentration

of chitosan, the lou,er the hiodegradation rate.

Keywords: Biodegrodable foam, Tapioca, Cassava Skin, Chilosan, Baking
Process.
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