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ABSTRAK 

PEMANFAATAN LIMBAH PLASTIK HDPE ( HIGH DENSITY 

POLYETHYLENE) SEBAGAI ADITIF DALAM PEMBUATAN BATA 

RINGAN (HEBEL) 

 
Meiditha Wulandari, 2019, 70 Halaman, 6 Tabel, 16 Gambar, 4 Lampiran  

 

 Indonesia merupakan Negara berkembang yang memiliki masalah serius 

dengan limbah khususnya limbah plastik. Padatnya penduduk di Negara ini memaksa 

penumpukan limbah setiap harinya meningkat apalagi tidak diiringi dengan pemanfaat 

dari limbah tersebut secara optimal. Padahal plastik dalam bentuk melt dapat 

dimanfaatkan sebagai campuran terhadap suatu bahan salah satunya adalah pembuatan 

bata ringan. Dengan sifat dari plastic itu sendiri yaitu lemah terhadap temperature pada 

proses pelelahan dapat menyebabkan plastic akan meleleh dan berubah menjadi melt. 

Kedudukan plastic disini sebagai pengganti air dan foam agent yang digunakan untuk 

binder dalam pembuatan bata ringan. Pada penelitian ini digunakan perbandingan 

antara Binder dan Filler yaitu 2:1. Binder yang digunakan adalah campuran oli bekas 

dan plastic HDPE dengan variasi 30:70, 40:60, 50:50, 60:40, 70:30. Penggunaan oli 

bekas bertujuan untuk menghemat waktu dalam proses pelelahan plastik, karena oli 

bekas pada penilitian ini digunakan sebagai media pemanas. Sedangkan Filler yang 

digunakan adalah campuran antara semen, pasir dan Flyash dengan perbandingan 

1:1:0,8. Ukuran sampel bata sebagai benda uji kuat tekan menggunakan ukuran 10 cm 

x 10cm x 10 cm. Pengujian sampel dilakukan dengan menguji kuat tekan, kuat tarik, 

daya serap air, dan SEM (Scanning Electron Microscope). Hasil akhir dari penelitian 

adalah didapatkan komposisi HDPE dan Filler dalam pembuatan bata ringan yang 

berkualitas dan sesuai dengan standar SNI yaitu pada perbandingan 30:70 antara semen 

dan pasir dengan hasil uji kuat tekan sebesar 40,45 kg/cm2 masuk pada mutu III 

menurut standar SNI 03-0349-1989, Densitas bata 1800 kg/m3, daya serap air kurang 

dari 25% sesuai SNI 03-0349-18-1989 tentang batako berlubang.  

Kata Kunci :Plastik, HDPE, bata ringan SNI 
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ABSTRACT  

 

UTILIZATION OF HDPE PLASTIC WASTE (HIGH DENSITY 

POLYETHYLENE) AS AN ADDITIVE IN HEBEL MAKING 

 
Meiditha Wulandari, 2019, 70 Pages, 6 Tables, 16 Images, 4 Appendices 

  

 Indonesia is a developing country that has serious problems with waste, 

especially plastic waste. The density of the population in this country forces the 

accumulation of waste every day to increase, especially if it is not accompanied by the 

utilization of the waste optimally. Even though plastic in the form of melt can be used 

as a mixture of an ingredient, one of them is the manufacture of light brick. With the 

nature of the plastic itself which is weak against the temperature at the process of 

pyrolysis can cause the plastic to melt and turn into melt. The position of the plastic 

here as a substitute for water and foam agents is used for binders in making light bricks. 

The research was conducted in several stages. The first is to determine the optimum 

composition between filler and binder, the second is producing light brick, and the last 

stage is the light brick economic analysis stage. The methodology used in this study is 

to vary between filler and binder and the composition ratio of filler ingredients. The 

fillers used are cement, sand, fly ash, and limestone while the Binder material is plastic 

with the type of High Density Poly Ethylene (HDPE) and used oil. Comparison of 

fillers and binders used are 30:70, 40:60, 50:50, 60:40, 70:30 in% wt. Comparison of 

the Filler composition is 1: 1: 0.8: 0.2. The size of the brick sample as a test object uses 

a size of 10 cm x 10 cm x 10 cm for compressive strength test and 10 cm x 10 cm x 60 

cm for flexural strength test. Sample testing was done by testing compressive strength, 

tensile strength, water absorption, and SEM (Scanning Electron Microscope). The final 

result of the research is that the composition of HDPE and Filler in the manufacture of 

light bricks of high quality and in accordance with SNI standards is at a ratio of 30:70 

with compressive strength test results of 40.45 kg / cm2 entered in III quality according 

to SNI standards 03-0349-1989, Brick density 1800 kg / m3, water absorbency is less 

than 25% according to SNI 03-0349-18-1989 about hollow bricks. 

Keywords: Plastic, HDPE, Hebel (celcon) 
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