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ABSTRAK

OPTIMASI KONDISI PROSES PEMBUATAN GREEN DIESEL
BERBAHAN BAKU PALM FATTY ACID DISTILLATE (PFAD)

(Amrina Rosyada, 2019, Halaman 46, 7 Tabel, 9 Gambar, 4 Lampiran)

Bahan bakar yang bersumber dari energi terbarukan kini menjadi suatu
alternatif yang sangat menarik perhatian sebagai pengganti bahan bakar fosil yaitu
salah satunya adalah green diesel. Green diesel diproduksi menggunakan minyak
yang setara dengan minyak bumi yang diolah dari minyak nabati seperti minyak
sawit. Minyak nabati memiliki sifat-sifat yang setara dengan minyak bumi, sehingga
dapat dijadikan sebagai alternatif pengganti bahan bakar yang berasal dari minyak
bumi. Kelebihan green diesel atau biodiesel G2 ini mampu mencapai bilangan
cetane 55-90 jauh lebih tinggi dari capaian biodiesel G1 yang hanya 40-45, sehingga
minyak yang dihasilkan dapat langsung dipakai sebagai bahan bakar mesin diesel
tanpa harus ditambahkan dengan solar bahkan tanpa harus melakukan modifikasi
mesin. Palm Fatty Acid Distilate (PFAD) merupakan hasil samping dari pengolahan
Crude Palm QOil (CPO) yang berpotensi untuk diproduksi menjadi green diesel
karena mengandung asam-asam lemak dan trigliserida seperti minyak nabati
lainnya, dimana dalam pemanfaatannya masih rendah. Penelitian ini bertujuan untuk
menentukan temperatur dan waktu reaksi optimum pada pembuatan green diesel
dengan menggunakan bahan baku PFAD. Hydroprocessing merupakan proses yang
digunakan pada produksi green diesel dengan cara menginjeksikan gas hidrogen.
Katalis NiMo/Al20 3 sebanyak 0,15 gram digunakan sebagai katalis dalam proses
pengkonversian PFAD menjadi green diesel. Pada pengoperasiannya digunakan

variasi temperatur 270°C; 285°C; 300°C; 315°C; 330° C selama 1 jam. Berdasarkan
penelitian yang telah dilakukan, didapatkan % Yield tertinggi terletak pada

temperatur 315°C.
Kata kunci : Green Diesel, PFAD, Hydroprocessing, Katalis NiMo/AL203



ABSTRACT

OPTIMIZATION OF PROCESS CONDITION FOR MAKING GREEN
DIESEL FROM PALM FATTY ACID DISTILLATE (PFAD)

(Amrina Rosyada, 2019, Pages 46, 7 Tables, 9 Figures, 4 Appendix)

Fuels sourced from renewable energy have become a very attractive
alternative as a substitute for fossil fuels, one of which is green diesel. Green
diesel is produced using oil equivalent to petroleum which is processed from
vegetable oils such as palm oil. Vegetable oil has properties that are equivalent
to petroleum, so it can be used as an alternative to fuel derived from petroleum.
The advantages of green diesel (G2) are the cetane numbers able to 55-90 that
higher than biodiesel (G1) which is only 40-45, so that the oil produced can be
directly used as diesel engine fuel without having to be added to diesel fuel
without even having to modify the engine. Palm Fatty Acid Distilate (PFAD) is
a byproduct of processing Crude Palm Oil (CPO) which has the potential to be
produced into green diesel because it contains fatty acids and triglycerides like
other vegetable oils, where the utilization is still low. This research aims to
determine the optimum temperature and reaction time in making green diesel
using PFAD as raw materials. Hydroprocessing is a process used in the
production of green diesel by injecting hydrogen gas. The 0,15 gram
NiMo/ALOs3 catalyst was used as a catalyst in the conversion process of PFAD

to green diesel. In operation, the temperatures variation are 270°C; 285°C;
300°C; 315°C; 330°C for 1 hour. Based on the research that has been done, it is
found that the highest yield is located at 315°C.

Keywords : Green Diesel, PFAD, Hydroprocessing, NiMo/Al203 catalyst
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MOTTO:

“Angin tidak berhembus untuk menggoyangkan perpohonan, melainkan menguji kekuatan
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Bagarah: 286)
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