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ABSTRAK 

 

APLIKASI SENSOR PROXIMITY INDUKTIF PADA ALAT PENYORTIR 

LOGAM PADA MODUL MANUFACTURING AUTOMATION 

TRAINING KIT BERBASIS PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER 

Oleh: 

Feris Prabowo 

061530320225 

 
Otomasi selalu berkaitan dengan sistem kendali dan kontrol, lalu semakin beragamnya 

sarana industri yang membutuhkan otomatisasi, maka akan membutuhkan suatu media kontrol 

yang bersifat universal yang bisa diterapkan pada semua bidang industri namun tepat guna. PLC 

(Programmable Logic Controller) atau pengendali logika terprogram dengan berbagai kelebihan 

dan kemudahan pemakaiannya merupakan salah satu solusi untuk memenuhi kebutuhan tersebut.  

Pada sistem ini digunakan sensor proximity induktif untuk membedakan objek jenis logam 

dan non logam dimana sensor ini akan merespon berupa perubahan resistansi yang terjadi akibat 

eddy current yang diakibatkan ketika objek mendekat sehingga sensor tersebut dapat mengirimkan 

sinyal berupa sinyal digital yang nantinya akan diproses oleh driver relay sehingga dapat terbaca 

oleh input yang terdapat pada PLC yang digunakan. Selain sensor proximity induktif sendiri 

terdapat sensor optik yang berfungsi untuk memulai proses penyortiran terhadap objek, lalu ada 

conveyor yang berfungsi untuk membawa objek dan double-acting cylinder yang berfungsi untuk 

menyortir objek keluar dari conveyor. 

Dengan adanya alat ini pekerjaan memindahkan dan menyortir objek berdasarkan kategori 

dari jenis objek tersebut dapat menjadi lebih ringan, cepat dan efisien dimana saat  sensor optic 

mendeteksi benda yang berada pada distribution cylinder unit, cylinder akan mendorong objek 

lalu setelah 5 detik cylinder akan mundur secara otomatis dan selanjutnya benda akan didorong 

lagi secara otomatis oleh cylinder transfer unit untuk mengirimnya ke belt conveyor, pada belt 

conveyor objek akan disortir jenisnya menggunakan sensor proximity induktif, jika jenisnya logam 

maka cylinder sorting unit akan aktif untuk mendorong benda keluar dari belt conveyor dan masuk 

ke sorting box, lalu bila jenisnya non logam maka cylinder sorting unit tidak akan aktif, lalu objek 

akan masuk ke bagian storage box. 

Kata Kunci : Proximity induktif, PLC, Optic, Double-acting Cylinder, Conveyor. 
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ABSTRACT 

 

INDUCTIVE PROXIMITY SENSOR APPLICATION IN METAL 

SORTER TOOL  ON  MANUFACTURING   AUTOMATION  

 TRAINING      KIT     MODULE     BASED      ON  

PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER 

 

By: 

Feris Prabowo 

061530320225 

 
Automation is always related to control and control systems, then the more variety of 

industrial facilities that require automation, it will require a universal control media that can be 

applied in all fields of industry but is effective. PLC (Programmable Logic Controller) or 

programmed logic controller with various advantages and ease of use is one solution to meet these 

needs. 

In this system an inductive proximity sensor is used to distinguish metal and nonmetal 

objects where the sensor will respond in the form of resistance changes that occur due to eddy 

current caused when the object approaches so that the sensor can send signals in the form of 

digital signals which will be processed by the relay driver so can be read by the input contained in 

the PLC used. In addition to the inductive proximity sensor itself there is an optical sensor that 

functions to start the sorting process of objects, then there is a conveyor that functions to carry 

objects and a double-acting cylinder that functions to sort objects out of the conveyor. 

With this tool the work of moving and sorting objects according to the category of the 

object type can be lighter, faster and more efficient where when the optical sensor detects objects 

that are in the distribution cylinder unit, the cylinder will push the object then after 5 seconds the 

cylinder will reverse automatically and then the object will be pushed again automatically by the 

cylinder transfer unit to send it to the conveyor belt, on the conveyor belt the object will be sorted 

by type using an inductive proximity sensor, if the type is metal then the cylinder sorting unit will 

be active to push objects out of the conveyor belt and into the sorting box , then if the type is non-

metallic, the cylinder sorting unit will not be active, then the object will enter the storage box. 

Key word : Proximity induktif, PLC, Optic, Double-acting Cylinder, Conveyor. 
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