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ABSTRAK

ANALISIS DAN IMPLEMENTASI SENSOR PROXIMITY
SEBAGAI PENDETEKSI LOGAM DAN NON LOGAM
BERBASIS PLC

Karya tulis ilmiah berupa TUGAS AKHIR, 25 Juli 2019

M. Rifqy Rizqullah; dibimbing oleh Niksen Alfarizal, S.T., M.Kom. dan Yeni Irdayanti,
S.T., M.Kom.

Analysis and Implementation of Proximity Sensor as Metal and Non-Metal
Detectors Based PLC

xvi + 52 halaman, 8 tabel, 45 gambar

Sudah banyak industri menggunakan berbagai macam sistem kontrol dan
instrumentasi terutama menggunakan sistem kontrol dengan sistem pemrograman
yang dapat diperbaharui yaitu PLC (Programmable Logic Controller). PLC
banyak digunakan karena tingkat efisiensi dan produktivitas yang tinggi.
Kemudian sistem pneumatik juga banyak digunakan di berbagai industri, mulai
dari pemindahan (transfer), sampai penyortiran barang. Oleh karena itu, pada
penelitian ini akan menganalisis suatu alat yang dapat menyortir barang yang
terbuat dari logam maupun non-logam Alat ini akan menggunakan sistem kontrol
PLC dengan tipe PLC LG GM7 dan sistem pneumatik. PLC ini akan mengontrol
serta memonitoring berbagai macam input dan output seperti sensor proximity,
konveyor, serta sistem pneumatik. Sistem pneumatik pada alat ini akan
mengendalikan distributing process, Vacuum dan Stopper. Sensor yang digunakan
untuk mendeteksi objek logam menggunakan sensori proximity induktf Autonics
PRL18-8DP dan untuk mendeteksi objek non-logam diatas konveyor
menggunakan sensor kapasitif Autonics CR18-8DP.

Kata Kunci : PLC, Sistem Pneumatik, Sensor Proximity Induktif



ABSTRACT

ANALYSIS AND IMPLEMENTATION OF PROXIMITY
SENSOR AS METAL AND NON-METAL DETECTORS
BASED PLC

Scientific Paper in the form of Final Project, 25" of July, 2019

M. Rifqy Rizqullah; supervised by Niksen Alfarizal, S.T., M.Kom. dan Yeni Irdayanti,
S.T., M.Kom.

Analisis dan Implementasi Sensor Proximity Sebagai Pendeteksi Logam dan Non-
Logam Berbasis PLC

xvi + 52 halaman, 8 tabel, 45 gambar

Many industries have used a variety of control and instrumentation systems, mainly
using a control system with a renewable programming system, PLC
(Programmable Logic Controller). PLC is widely used because high efficiency and
productivity. Then also pneumatic systems are widely used in various industries,
start from transfer (transfer), to sorting objects. Therefore, in this study will be
designed a instrument that can sort object made of metal or non-metal. This
instrument will use a PLC control system with the type of LG GM7 PLC and
pneumatic system. This PLC will control and monitor various kinds of inputs and
outputs such as proximity sensors, conveyors, and pneumatic systems. Pneumatic
system on the this instrument will control distributing process, Vacuum and
Stopper. Sensor used to detect metal objects using an inductive proximity sensor
Autonics PRL18-8DP and to detect non-metal object on the conveyor using
kapasitive sensor Autonics CR18-8DP

Key Words : PLC, Pneumatic System, Proximity Inductive Sensor
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