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ABSTRAK

RANCANGAN LADDER DIAGRAM SISTEM KENDALI WATER PUMP
PADA IPA (INDUSTRIAL PROCESS AUTOMATION) DENGAN
MENGGUNAKAN PLC SIMATIC S7-300

Oleh
Muhammad Try Handoyo
061630320910

Laporan Akhir ini berjudul “RANCANGAN LADDER DIAGRAM SISTEM
KENDALI WATER PUMP PADA IPA (INDUSTRIAL PROCESS
AUTOMATION) DENGAN MENGGUNAKAN PLC SIMATIC S7”,

Banyak sekali perusahaan — perusahaan industri yang menggunakan PLC
(Programmable Logic Controller). PLC sendiri merupakan suatu perangkat
elektronik digital yang dapat diprogram untuk menyimpan instruksi — instruksi
untuk mengontrol proses industri sesuai dengan yang diinginkan.

Sering Kali dalam industri diperlukan sistem kendali yang dapat
mengontrol level air. Untuk itu, kita dapat membuat rancangan Ladder Diagram
agar dapat mengendalikan level air pada tangki dengan mematikan pompa air
secara otomatis, maka dibuatlah Rangkaian Ladder Diagram Sistem Kendali
Water Pump.

Dalam bidang industri sistem ini biasa dipakai pada tangki penampung
air, minyak, dan benda cair lainya. Output pada sistem ini berupa water pump
yang berfungsi mengaliarkan atau memberhentikan air pada tangki sedangkan
input dari sistem ini berupa sensor ultrasonic yang bertugas sebagai acuan untuk

mengontrol water pump.

Kata Kunci : Sensor, Ultrasonik, Level Air, PLC, Water Pump.



ABSTRACT

LADDER DIAGRAM DESIGN OF WATER PUMP CONTROL SYSTEM
IN IPA (INDUSTRIAL PROCESS AUTOMATION) BY USING PLC
SIMATIC S7-300

Presented By
Muhammad Try Handoyo

061630320910

This Final Report is entitled * LADDER DIAGRAM DESIGN OF WATER
PUMP CONTROL SYSTEM IN IPA (INDUSTRIAL PROCESS
AUTOMATION) BY USING PLC SIMATIC S7-300".

Lots of industrial companies that use PLC (Programmable Logic
Controller). PLC itself is a digital electronic device that can be programmed to
store instructions for controlling industrial processes as desired.

Often in the industry needed a control system that can control the water
level. For that, we can make a Ladder Diagram design so that it can control the
water level in the tank by turning off the water pump automatically, so the Ladder
Diagram System Water Pump Control System is made.

In the industrial field this system is commonly used in water, oil and other
liquid storage tanks. The output of this system is in the form of a water pump that
functions to circulate or stop water in the tank while the input of this system is an

ultrasonic sensor that serves as a reference to control the water pump.

Keywords: Sensor, Ultrasonic, Water Level, PLC, Water Pump.
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