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Ya Allah berikanlah ilmu untuk tetap selalu mensyukuri nikmatmu
Yang telah engkau anugerahkan kepadaku
Dan kepada kedua ibu bapakku
Dan untuk mengerjakan amal shaleh yang engkau ridhoi
Dan masukkanlah aku dan rahmatMU
Kedalam golongan hamba-hambaMU yang sholeh
(QS;An-Nahl:19)

Aku bagaikan musafir yang berjalan di padang
pasir yang luas hanya untuk mencari dan
menemukan tujuan dari perjalanan ku
yang panjang
Terkadang perjalanan itu tidak semua
berjalan lancar karena apa yang kita inginkan
tidak semua dapat
tercapai dengan mudahnya
Tapi itulah kehidupan dimana kita harus bisa
memilih antara keberhasilan dan kegagalan

Hari ini...
keberhasilan telah kuperoleh dari sekian tahap
cita-cita yang akan kugapai, rasa syukur ku
ucapakan atas
rahmat-MU ya ALLAH

Esok adalah awal bagiku untuk melanjutkan
cita-citaku
Maka dari itu ya ALLAH
Bimbinglah aku untuk meraih masa depan
yang lebih baik

Ya ALLAH...

Aku menyadari sepenuhnya apa yang ku
perbuat sampai saat ini belum mampu untuk
membalas
Walaupun setetes keringat orang tuaku dan
keluargaku



Karena itu ya ALLAH........

Hamba mohon jadikanlah keringat mereka
Mutiara yang berkilauan saat orang kegelapan
Saat orang-orang kepayahan dan
Jadikanlah setetes air mata mereka sebagai
embun penyejuk
Diakala orang-orang dahaga.

Akhir kata...

Terima kasih untuk semua pengorbanannya, aku
tak bisa mengungkapkan perasaan ini melalui
tulisan yang singkat ini. Satu kata saja

“Tanpa saudara-saudaraku semuayang
kulakukan sama sekali tidak ada arti ”.
Kepada ALLAH ku mohon ampun, kepada manusia
ku mahon maaf.

“Tak ada gading yang tak retak, retakpun jadi
hiasan”.
“Tak ada manusia yang tak khilaf, khilafpun
dimaafkan”.

Kupersembahkan :
Buat orangtua tercinta, dan
saudara- saudaraKu

By Rajid Fernandes
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Transportasi mobil merupakan sarana yang umum digunakan manusia untuk
menunjang kehidupanya. Mobil juga dapat mengalami kerusakan salah satunya
adalah kerusakan pada roda, dalam memperbaiki roda mobil diperlukan dongkrak.
Untuk mendongkrak mobil harus menggunakan tenaga manusia agar dongkrak
dapat bekerja. Pengguna mobil tidak hanya kaum pria tetapi juga kaum wanita
untuk meringankan tenaga saat mendongkrak maka dilakukan modifikasi
dongkrak tersebut. Perancangan modifikasi ini bertujuan mengetahui cara
memodifikasi dongkrak ulir elektrik dan mengetahui keefektifan dongkrak ulir
elektrik serta meringankan tenaga saat mendongkrak. Pengujian modifikasi
dongkrak ulir botol elektrik ini dilakukan langsung untuk mengangkat mobil
dengan beban tertentu. Untuk analisa data perancangan menggunakan Analysis T-
Test dan uji kelayakan alat. Hasil pengujian menggunakan beban dengan waktu
kinerja dongkrak elektrik dan beban 840 kg kinerja angkatnya selama 8,6 detik,
untuk beban 1160 kg kinerja angkatnya selama 11 detik dan beban 1610 kg
kinerja angkatnya selama 11,3 kg lebih cepat dibanding dongkrak mekanik. Hal
ini diperkuat dengan hasil uji T-Test menunjukan P-Value lebih kecil dari nilai
signifikan 0,05 dan hasil uji kelayakan dari dongkrak ulir botol elektrik adalah
2,85. Nilai ini membuktikan bahwa modifikasi dongkrak ulir botol elektrik dapat
dinyatakan layak digunakan karena masuk pada kriteria uji kelayakan alat.
Sehingga disimpulkan bahwa ada perbedaan waktu kinerja angkat antara
dongkrak ulir botol mekanik dan elektrik serta sesuai waktu kinerja angkat
dongkrak menunjukan dongkrak elektrik lebih efektif dari dongkrak ulir botol
mekanik.

Kata kunci: Dongkrak ulir, dongkrak elektrik, Motor Dc, Gear
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Car transportation is a means commonly used by humans to support their lives.
Cars can also be damaged, one of which is damage to the wheels, in repairing the
car wheels, a jack is needed. To jack up the car, you must use human power so
that the jack can work. Car users are not only men but also women to lighten their
energy when jacking up, modification of the jack is carried out. The design of this
modification aims to find out how to modify the electric screw jack and to find
out the effectiveness of the electric screw jack and to reduce the power when
jacking. Testing of modification of the electric bottle jack is carried out directly to
lift a car with a certain load. To analyze the design data using the Analysis T-Test
and feasibility test tools. The test results use a load with an electric jack
performance time and a load of 840 kg, the lifting performance is 8.6 seconds, for
a load of 1160 kg the lifting performance is 11 seconds and a load of 1610 kg the
lifting performance is 11.3 kg faster than the mechanical jack. This is reinforced
by the results of the T-Test test showing the P-Value is smaller than the
significant value of 0.05 and the result of the feasibility test of the electric bottle
screw jack is 2.85. This value proves that the modification of the electric bottle
screw jack can be declared fit for use because it falls within the eligibility criteria
for the tool. So it is concluded that there is a difference in the lifting performance
time between the mechanical and electric bottle screw jacks and according to the
time the jack lifting performance shows that the electric jack is more effective
than the mechanical bottle screw jack.

Key words: screw jack, electric jack
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RANTAI 38 BAJA 200X6mm DI BELI
1 ENGSEL PEGANGAN 37 ST27 | 60X50X3mm | DI BUAT
1 PENGUNCI TANGKAI| 36 ST27 | 60X39X3mm | DI BUAT
2 RANGKA BODY 35 ST27 | 58X185X2mm| DI BUAT
1 RANGKA BODY 34 ST27 [168X100X2mm| DI BUAT
1 RANGKA BODY 33 ST27 | 86X168X2mm DI BUAT
1 RANGKA BODY 32 ST27 |55X168X2mm | DI BUAT
1 RANGKA BODY 31 ST27 [11X185X2mm| DI BUAT
1 RANGKA BODY 30 ST27 [211X185X2mm| DI BUAT
1 RANGKA BODY 29 ST27 [295X185X2mm| DI BUAT
1 RANGKA BODY 28 ST27 [295X185X2mm| DI BUAT
1 DUDUKAN MOTOR DC| 27 ST27 | 232X180X3mnh DI BUAT
1 PEGANGAN 26 BESI | #19X350mm | DI BUAT
1 PINTU BELAKANG 25 ST27 [284X190X2mm| DI BUAT

1 PINTU ATAS 24 BESI [323X280X2mm| DI BUAT
1 DUDUKAN PER DEPAN 23 BESI @19X50mm DI BUAT
4 DUDUKAN PER BELAKANG| 22 |[sTainLEss | @19X107mm DI BUAT
1 GEAR KECIL 21 [STAINLESS D5IXD7 DI BELI
1 GEAR BESAR 20 |[sTAaNLESs |  @85X@25 DI BELI
1 AS TRANSMISI 19 |[sTaness | @19X225mm | DI BUAT
1 TAPAKAN 18 ST27 | 504x280x5mm | DI BUAT
2 DUDUKAN BEARING| 17 BESI [204X120X3mm| D BUAT
4 ENGSEL PINTU 16 BESI | 50X70X1mm DI BELI
1 BAUT 15 BESI M7X50mm DI BELI
12 BAUT 14 BESI M10X50mm DI BELI
4 BAUT 13 BESI M12X40mm DI BELI
8 BAUT 12 BESI M13X50mm DI BELI
1 BAUT 11 BESI L5X30mm DI BELI
8 MUR 10 BESI M13X10mm DI BELI
4 MUR 9 BESI M10X10mm DI BELI
4 MUR 8 BESI M12X10mm DI BELI
1 AS RODA BELAKANG| 7 |sTamiess | g12X240mm | DI BUAT
1 AS RODA DEPAN 6 |sTamLEss | @12X130mm | DIBUAT
8 BEARING 5 STAINLESS @12X8mm DI BELI
1 UNIVERSAL JOIN 4 |stamness | @24X140mm DI BELI
2 RUMAH BEARING 3 | sTAINLESS | 85X85XD19 DI BELI
1 MOTOR DC 2 |sTAmNLEss 160X70 DI BELI
1 DONGKRAK 1 [stamncess [ 111X190X@50] DI BELI
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