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ABSTRAK
RANCANG BANGUN ALAT BANTU PENDINGINAN SPESIMEN
UJI TERHADAP PERLAKUAN PANAS
(PENGUJIAN ALAT)

Muhammad Didi Listianto Saputra, 2013, 75 Halaman, 10 Tabel, 24 Gambar, 1 Lampiran

Perlakuan panas adalah suatu proses pemanasan dan pendinginan logam
dalam keadaan padat dengan tujuan untuk mengubah sifat-sifat mekanis, struktur
mikro dan logam tersebut. Tekanan air yang keluar dari pipa tidak dapat menekan
benda spesimen naik ke atas. Jarak antara pipa ke specimen adalah 12,5 mm atau
0,5 inch. Valve yang dibuka 25° mencapai ketinggian air 65 mm untuk
menyemprotkan ke spesimen

Kata kunci: Perlakuan panas, tekanan air, pipa



ABSTRACT
DESIGN TOOL COOLING SPECIMENS TEST OF HEAT TREATMENT
(TESTING EQUIPMENT)

Muhammad Didi Listianto Saputra, 2013, 75 pages, 10 tables , 24 pictures, 1 appendix

The heat treatment is a process of heating and cooling the metal in the
solid state for the purpose of changing the mechanical properties, microstructure
and the metal. The water pressure coming out of the pipe cannot hit the specimen
object upward. The distance between the pipes to the specimen is 12.5 mm or 0.5
inch. Valve opened 250 reach a height of 65 mm to spray water onto the specimen

Keywords: heat treatment, the water pressure, pipe
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