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MOTTO 

 

“Untuk menjadi orang baik tidak perlu banyak uang, tapi jadilah orang yang 

bermanfaat bagi orang disekitarmu” 

“Jangan pernah lari dari masalahmu, karena masalah itu dihadapi bukan untuk 

dihindari” 
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ABSTRAK 

RANCANG BANGUN LIFT BERBASIS MINI PLC PADA LIFT 3 LANTAI 

 

(2019 : 50 Halaman + 36 Gambar +  17 Tabel) 

 

TIO ARFARIZI 

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO 

PROGRAM STUDI TEKNIK LISTRIK 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA  

 

Tujuan dari alat ini adalah untuk memudahkan dalam pemindahan barang antar 

lantai. Maka untuk mengurangi beban pada manusia dalam memindahkan barang 

dibuatlah suatu alat yang dapat memindahkan barang secara efektif. Pemindahan 

barang secara cepat dan efektif dapat meningkatkan kinerja seseorang tanpa harus 

menaiki tangga untuk memindahkan barang. Pada saat ini sudah banyak lift 

khusus barang dibuat untuk memudahkan pekerjaan dalam memindahkan barang. 

Tujuan utama perancangan ini adalah untuk mempelajari sistem kerja dari lift 

barang ini. Masukkan dari sistem ini adalah motor DC yang berfungsi untuk 

menaik-turunkan lift yang diperintahkan oleh tombol tekan lalu diproses oleh PLC 

hingga harus menyentuh limit switch agar lift bisa berhenti di lantai yang telah 

diperintahkan. 

 

Kata Kunci : PLC, Motor DC, Tombol Tekan, Limit Switch. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

DESIGN OF LIFT BUILDING BASED ON MINI PLC ON LIFT 3 

FLOORS 

 

(2019: 50 Pages + 36 Pictures + 17 Tables) 

 

TIO ARFARIZI 

ELECTRICAL ENGINEERING MAJOR 

STUDY PROGRAM OF ELECTRICAL ENGINEERING 

SRIWIJAYA STATE POLITECHNIC 

 

The purpose of this tool is to facilitate the transfer of goods between floors. So to 

reduce the burden on humans in moving goods made a tool that can move goods 

effectively. Moving goods quickly and effectively can improve a person's 

performance without having to climb stairs to move things. At this time there are 

many special lifts made to facilitate work in moving goods. The main purpose of 

this design is to study the working system of this freight elevator. Enter from this 

system is a DC motor which functions to raise-lower the elevator commanded by 

pushbutton and then processed by the PLC until it has to touch the limit switch so 

that the elevator can stop on the floor that has been ordered. 

 

Keywords: PLC, DC Motor, Pushbutton, Limit Switch. 
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