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ABSTRAK

M.RIZKI SIXMI AMRULLAH (061730200086)

KONSENTRASI PRODUKSI

D I/JURUSAN TEKNIK MESIN

RANCANG BANGUN FIXTURE PENEKUK STAINLESS STEEL ¢% INCHI
HANDLE TONGKAT TRIPOD

(2020 : 11 + 99 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

Laporan akhir yang berjudul “Rancang Bangun Fixture Penekuk Stainless
steel @% inchi Handle Tongkat Tripod ” ini bertujuan untuk menekuk pipa stainless
steel dengan bentuk lengkung dari handle tersebut. Bentuk lengkung pada handle
ini membuat nyaman pengguna tongkat tripod untuk memegang tongkat tersebut.
Tongkat tripod dibuat bertujuan membantu para lansia yang mengalami kesulitan

untuk berdiri dan berjalan.

Alat ini digunakan dengan cara membentuk pipa stainless steel dengan
diameter ¥4 inchi untuk dilengkungkan dengan radius 75mm untuk membentuk %2
lingkaran dan tidak menutup kemunkingan bisa juga untuk membentuk ¥ lingkaran
dengan memutar tuas penggerak yang bertumpu pada poros yang diam. Tuas
penggerak tersebut telah terpasang dengan roll kecil dan poros serta roll besar untuk
membentuk handle tongkat. Ukuran benda kerja, tinggal dorong saja benda kerja
yang tidak di bending sampai menyetuh stopper yang disediakan. Otomatis benda
yang akan di bending sudah sesuai ukurannya saat di bending menjadi ¥ lingkaran.

Kata kunci :  Rancang Bangun, Desain, Perencanaan, Analisis Gaya, Stopper,

Pembuatan Komponen



ABSTRACT

M. RIZKI1 SIXMI AMRULLAH (061730200086)

PRODUCTION CONCENTRATION

D 111/ MECHANICAL ENGINEERING DEPARTMENT

THE DESIGN OF STAINLESS STEEL BENDING FIXTURE @% INCHI
STICKS TRIPOD HANDLE

(2020: 11 + 99 Pages + List of Figures + List of Tables + Attachments)

The final report entitled "The Design of Stainless steel Bending Fixture
@% inch Tripod Stick Handle" aims to bend the stainless steel pipe with the curved
shape of the handle. The curved shape of this handle makes it comfortable for users
to stick a tripod to hold the stick. The tripod stick was made to help elderly people

who have difficulty standing and walking.

This tool is used by forming a stainless steel pipe with a diameter of %
inch to bend with a radius of 75mm to form a % circle and does not close the
inclination or to form a % circle by turning the drive lever that rests on a stationary
shaft. The drive lever has been attached with a small roll and a large shaft and roll
to form the stick handle. The size of the workpiece, just push the non-bending
workpiece until it touches the stopper provided. Automatically, the object to be

bent has the appropriate size when bending it into % circle.

Keywords: Design, Design, Planning, Force Analysis, Stopper,
Component Manufacturing
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