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ABSTRAK

RANCANG BANGUN GERGAJI MESIN SEBAGAI ALAT BANTU
PEMBUATAN AKSESORIS DAN SOUVENIR (SCROLLSAW)

Tujuan utama dari laporan akhir ini adalah merancang mesin scrollsaw
untuk menggergaji kayu lapis dan papan.

Perancangan mesin scroll saw ini mempunyai berberapa konsep dengan
langkah-langkah antara lain vyaitu: kebutuhan, analisis masalah dan
spesifikasi produk, perancangan konsep produk , analisis teknik, dan
gambar kerja.

Hasil laporan akhir ini adalah berupa desain yang dituangkan dalam gambar
rangka mesin, dan gambar komponen. Kapasitas mesin scroll saw dapat
menggergaji mencapai ketebalan kayu 20mm. Sumber penggerak mesin
adalah motor listrik dengan daya 0,25 HP. Mesin scroll saw ini memiliki
dimensi panjang x lebar x tinggi 550 x 300 x 395 mm. Bahan rangka mesin
menggunakan besi hollow 30x20x2. Poros transmisi menggunakan poros
engkol. Papan alas kerja menggunakan kayu.

Kata kunci: Perawatan dan perbaikan, mesin scroll saw, kayu.



ABSTRACT

DESIGN AND BUILDING MACHINE SEWS AS A TOOL FOR
ACCESSORIES AND SOUVENIR MAKING (SCROLLSAW)

The main objective of this final report is to design a scrollsaw machine for
sawing plywood and planks.

The design of this scroll saw machine has several concepts with steps
including: needs, problem analysis and product specifications, product
concept design, technical analysis, and work drawings.

The results of this final report are a design outlined in the machine frame
drawings and component drawings. The capacity of the scroll saw machine
can saw a wood thickness of 20mm. The engine driving source is an electric
motor with a power of 0.25 HP. This scroll saw machine has dimensions of
length x width x height of 550 x 300 x 395 mm. The machine frame
material uses hollow iron 30x20x2. The transmission shaft uses a
crankshaft. The work board uses wood.

Keywords: Maintenance and repair, scroll saw machine, wood.



DAFTAR ISl

HALAMAN JUDUL ...ooiii et nnnnee e i
LEMBAR PENGESAHAN ...ttt i
IMOTTO ettt s et e st et ebe et neebeneens iii
ABSTRAK BAHASA INDONESIA ..ottt WY
ABSTRAK BAHASA INGGRIS ..o \
KATA PENGANTAR .ottt et e e snae e snae e nnne e Vi
DAFTAR IS e viii
DAFTAR TABEL ..ot Xi
DAFTARGAMBAR ...ttt sae e e sre e nnee e Xii
BAB | PENDAHULUAN
1.1 Latar BelaKang ........cccoeieeiiiiiiic e 1
1.2 Identifikasi Masalah ...........cccccoooeiiiiiiiieiie e 2
1.3 Rumusan Masalah ..........ccccceeveiinineiiiieseee e 3
1.4 Batasan Masalah............cccceiiinininiiieee e 3
1.5 TUJUBN .coei ettt re e 3
1.6 ManFaat.......ooeiiiiiei e 3
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA
2.1 Definisi Gergaji MeSin ........cccocevieiieiiiie e 5
2.1.1 Fungsi Gergaji Mesin.........ccccceevveiiiienie e 5
2.1.2 Mata GEeIQAJT ...ccveviiiiiiieieieie e 7
2.2 Prinsip Kerja Gergaji Mesin..........ccoovivieieienenencsesesiciens 7
2.2.1 Dasar-dasar Pemilihan Bahan...........ccccccoeeviiiiincnnnne 7
2.3 Dasar-dasar Perhitungan...........ccccevveevieiieeiecsie e e 9
2.3.1 Daya Mesin Penggerak ...........ccccoveririeniineneneieseniens 9
2.3.2 POFOS ..ottt 10
2.3.3 Baut dan Mur Pengikat ..........cccoooeviniiiiniiie e 10
2.3.4 PROAS ..ottt e 11



2.3.5 BUSNING ..ot 12

2.3.6 PASAK .....eeiiiiiiie e e 12
2.3.7 KIEM BESI..c.voviiiiiiiiiieieiees e 13
2.4 Proses Pengerjaan yang digunakan ...........cccoceeveviveieeieesinenne. 13
2.4.1 PeNQElasan.........ccccuiiiirieieese e 13
2.4.2 Proses Pengeboran .........cccooevererininieiienene e 14
2.4.3 Proses Penggerindaan ............cccocvevevieieene s 14
2.4.4 Proses Pembubutan ..........ccooeveieiiinininieiese e 14

BAB Il METODOLOGI

3.1 Perancangan Alal...........ccccoovveiieiciieseee e 17
3.1.1 Baut M5 Pengarah...........cccccveveiieiniieceece e 18
3.1.2 Baut dan Mur Pengunci Mata Gergaji ..........ccoceevrvnnnne 19
313 PROAS ..ot 19
3.1.4 BUSHING ..ot 20
3.1.5 Mata Gergaji ...ccvecvevveeeeirieie et 20
316 IMIBJA .. 21
3. 1.7 RANGKA ..o 21
3.1.8 MOLOr LIStIK ...ocveevieieieiesie e 22
3.1.9 Kaki RangKa...........cccoeveiiiiecc e 22
3.1.10 SWitch ON/OFF ..ot 23
3.1.11 Pengatur Kecepatan ...........cccevververeeneeieneereeeeseene 23

3.2 ANalisa TEKNIK .....c.cceiiiiiiiie e 24
3.2.1 Kecepatan Gergaji Pada Mesin Scoll Saw.................... 24
3.2.2 Gaya Pisau Mata Gergaji .........cccovvrvreerienenenesiseainns 25
3.2.3 Daya Rencana Motor ListriK..........c.ccocvviiiiiiinnnnnnns 26

BAB IV PEMBAHASAN

4.1 Perawatan dan perbaikan...........cccooviriiinieienene e 28
4.2 AKLITITAS PErAWALAN . ..oeveeeeeeeeeeeeeeeee e 29
4.3 Perawatan Alat ......oooovvevieiii 31



4.4 Pengertian Perbaikan...........ccccocooiiiiiiiiiiicc 37

4.1.1 Pengertian Perawatan...........ccocvevvevererenienenenesenieas 28
4.4.1 Kerusakan yang Dapat di PerbaiKi............cc.ccccoverurennne. 37
4.4.2 Kerusakan yang Dapat di PerbaiKi............cc.cccoverivnnne. 37
BAB V PENUTUP
5.1 KeSIMPUIAM.....coiiiiiiieiece e 38
5.2 SAIAN ...ttt 39

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN



Tabel 1.

DAFTAR TABEL

Preventive maintenance



