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MOTTO

Y Dunia ini ibarat bayangan. Kalau kamu berusaha
menangkapnya, ia akan lari. Tapi kalau kamu

membelakanginya, ia tak punya pilihan selain

A\Y

mengikutimu. IZbnu Qayyim Al Jauziyyah.
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“ Setinggil apapun pangkat yang dimiliki, Anda adalah
tetap seorang pegawai. Sekecil apapun usaha yang anda

punya, Anda adalah bosnya. (Bob Sadino) ™
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ABSTRAK

Alat Skir Otomatis merupakan salah satu alternatif peganti alat bor yang
pada umumnya yang sering digunakan oleh mekanik. Tujuan dibuatnya alat ini
untuk menyekir payung klep motor dengan mudah dan cepat. Alat ini mempunyai
berbagai komponen yaitu motor listrik dengan kecepatan 500Rpm untuk
menjadikan penggerak utama pada aat ini,pully dan belt untuk menyalurkan
putaran dari motor listrik ke pillow bearing,Pillow bearing yaitu komponen untuk
meneruskan atau menyalurkan putaran dari bawah dan Poros untuk menyalurkan
putaran tersebut. Dari hasil uji cobaini Payung klep dapat berfungsi sebagaimana
mestinya,karena selagi ada kebocoran pada deksel motor tenaga pada motor
tersebut bisa-bisa tidak ada dikarenakan mengalami kebocoran pada payung klep
tersebut,oleh karena itu skir lah bagian deksel payung klep menggunakan amril
untuk mengembalikan tenaga yang ada pada motor tersebut.



ABSTRACT

The Automatic Skir Tool is one of the alternative to drilling tools that are
commonly used by mechanics. The purpose of thistool isto move the motorcycle
valve umbrella easily and quickly. This tool has various components, named an
electric motor with a speed of 500Rpm to make the main mover of this tool pully
and belt to transmit rotation from the electric motor to pillow bearings, pillow
bearings, which are components to continue or distribute rotation from below and
the shaft to distribute the rotation. From the results of thistrial, the valve umbrella
can function properly, because while there is a leak in the motor dexel the power
on the motor may not exist due to aleak in the valve umbrella, therefore skir the
valve part of the valve umbrella using emery to restore power. which is on the

motor.
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