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MOTIO

Jika kau tidak mencoba, maka Rau tidak aRan tafu hasilnya.
Keajaiban hanya terjadi pada mereka yang tidak pernah menyerah.

Biarkan saja mereRga tertawa, Ralau Rita tidak pernah berjuang sampai akhir,
Rita tidak akan pernah tafu walaupun melihatnya ada di depan mata.

KupersembahkRan kepada:
& Allah SW. yanyg selalu melindungi dan meridhoi disetiap langRahRy.

& Ayahanda dan Ibunda tercintaky yang selalu memberikan do’a,
dukyungan, dan nasehat.

& Bapak Safei dan bapak Almadora Anwar Sani selaky pembimbingRy

yany selalu memberiRan duRungan, masukan, dan nasehat.
& Saudara saudariRy yang tersayany.
& RM* yang selalu mendukung dan memberi semangat.
& Sahabat satu timku Candra dan Sobri.
& Sahabat Rosky yang tengi
& Teman-teman 6 MB Ronsentrasi perawatan dan perbaikan (pagi)
& Teman-teman seperjuangan Teknik Mesin angRatan 2017.
& Almamaterku.



ABSTRAK

Nama : Jasman Syahputra Wijaya

Jurusan : DI Teknik Mesin

Program Studi : Perawatan dan Perbaikan

Judul Tugas Akhir : Rancang Bangun Gergaji Mesin Sebagai

Alat Bantu Pembuatan Aksesoris dan
Kerajinan Souvenir (Scroll Saw) (Proses
Pengujian Alat)

(2020 : xiii + 40 + Daftar Pustaka + Lampiran)
Tujuan utama dari laporan akhir ini adalah merancang dan mengguji serta

merawat mesin gergaji scroll saw untuk pengergajian dan pemotongan kayu
sebagai alat pembuat aksesoris dan souvenir. Alat ini juga bertujuan untuk
menghasilkan produk dengan ukuran dan bentuk yang sama dalam waktu yang
lebih efisien dibandingkan dengan pengerjaan manual.

Perancangan Mesin Gergaji Scroll Saw ini mempunyai beberapa konsep
yaitu dengan langkah-langkah antara lain yaitu: analisis masalah dan spesifikasi
bahan, perancangan gambar kerja, kosep pengerjaan, pengujian alat serta
perawatanya.

Hasil laporan akhir ini adalah berupa disain yang dituangkan dalam gambar
kerja meliputi gambar rangka mesin, gambar papan alas kerja, dan gambar
komponen penggerak lainnya seperi poros, mata gergaji dan pegas. Kapasitas mesin
scroll saw dapat menggergaji mencapai dengan ketebalan 30 mm. Sumber
penggerak mesin adalah motor listrik dengan daya 0,25 HP. Mesin scroll saw
perancangan memiliki dimensi (P x L x T) panjang 550 mm lebar 300 mm dengan
tinggi 395 mm. Rangka mesin menggunakan besi hollow ukuran 20 mm x 30 mm
bahan ST37. Dengan Putaran mesin yang langsung terhubung ke poros untuk

memulai kinerja mesin, dan kecepatan mesin pada alat bisa diatur dan dimatikan.

Kata kunci: Pengujian, mesin scroll saw, kayu.



ABSTRACT

Name : Jasman Syahputra Wijaya

Department : DI Mechanical Engineering

Study Program : Maintenance and Repair

Title of Thesis : Design of Chainsaws as a Tool for Making

Accessories and Souvenir Crafts (Scroll
Saw) (Tool Testing Process)

(2020 : xiii + 40 + References + Attachment)
The main objective of this final report is to design and test and maintain

scroll saw machines for sawing and wood cutting as a tool for making accessories
and souvenirs. This tool also aims to produce products of the same size and shape
in a more efficient time than manual processing.

The design of this scroll saw saw machine has several concepts, namely the
steps, including: problem analysis and material specifications, designing work
drawings, working concepts, testing tools and maintenance.

The results of this final report are in the form of a design as outlined in a
working drawing including a machine frame drawing, a work base board drawing,
and a drawing of other driving components such as shafts, saw blades and springs.
The capacity of the scroll saw machine can be saw with a thickness of 30 mm. The
engine driving source is an electric motor with a power of 0.25 HP. The designed
scroll saw machine has dimensions (L x W x H) of length 550 mm, width of 300
mm and height of 395 mm. The machine frame uses a hollow iron measuring 20
mm x 30 mm ST37. With the engine speed that is directly connected to the shaft to
start engine performance, and the engine speed on the tool can be adjusted and

turned off.

Keywords: Testing, scroll saw machine, wood.
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KATA PENGANTAR

Pertama-tama marilah kita panjatkan puji dan syukur atas kehadirat Allah
SWT, yang telah melimpahkan rahmat dan karunianya kepada kita semua
khususnya bagi penulis sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Akhir ini
tepat pada waktunya.

Shalawat serta salam kita haturkan kepada nabi Muhammad SAW beserta
keluarga, para sahabat, dan para pengikutnya hingga akhir zaman. Laporan Akhir
ini merupakan persyaratan untuk mencapai gelar ahli madya Teknik Mesin program
studi Teknik Mesin perawatan dan perbaikan Politeknik Negri Sriwijaya
Palembang.

Penulis telah berusaha semaksimal mungkin dalam menyelesaikan laporan
akhir ini, namun tentunya masih banyak kekurangan-kekurangan baik dari segi
penyajianya. Hal ini disebabkan masih terbatasnya kemampuan dan pengetahuan
yang penulis miliki.

Dalam penyelesaian laporan akhir ini, penulis banyak menerima bimbingan
dan bantuan dari semua pihak, dan untuk itu pada kesempatan ini dengan segala
kerendahan hati penulis menyampaikan rasa terima kasih yang sebesar-besarnya
kepada:

1. Bapak Dr. Ing. Ahmad Tagwa, M.T. selaku Direktur Politeknik Negeri
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sehingga dapat menyelesaikan laporan ini.
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9. Semua pihak yang telah membantu yang tidak dapat disebutkan satu-persatu
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