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ABSTRAK 

 

Nama   : M. Ridho Kurniawan 

Program Studi  : DIII Teknik Mesin 

Konsentrasi  : Teknik Produksi 

Judul Laporan Akhir   : Rancang Bangun Simple Tool Pembuatan Louver dengan     

tenaga dongkrak hidrolik 

(2020 : xii + 84 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran) 

 

Laporan akhir ini berjudul “Rancang Bangun Simple Tool Pembuatan 

Louver Dengan Tenaga Dongkrak Hidrolik”. Tujuan utama dari rancang bangun 

ini adalah untuk menerapkan ilmu yang telah didapat selama mengikuti studi pada 

jurusan teknik mesin dan membuat mahasiswa dapat berfikir untuk maju dan 

mengaplikasikan ilmu yang didapat  untuk membantu industri maupun 

masyarakat sekitar. 

Rancang bangun Simple Tool ini direncanakan dengan perancangan juga 

penyesuaian bentuk gaya-gaya yang bekerja pada alat penepat ini, kemudian 

menghitung letak titik berat dan momen-momen pada alat ini, hal ini dilakukan 

untuk menjaga agar alat dapat digunakan dengan aman. Simple Tool ini adalah 

alat pembuat louver (ventilasi)  yang dibuat menggunakan lembaran plat bahan 

Alumunium dengan ketebalan 0,8mm Cara kerjanya dengan memanfaatkan gaya 

tekan dari sisi potong punch dan dies sehingga dapat membentuk ventilasi pada 

sebuah plat. Menggunakan tenaga dongkrak hidrolik 10 ton sehingga dapat 

melakukan proses Lanzing dengan baik.  

 

Kata kunci : Simple Tool, Louver, Lanzing. 
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ABSTRACT 

 

Name   : M. Ridho Kurniawan 

Program Studi  : DIII  Mechanical Engineering 

Consentration  : Production 

Final Task Title           : Design and build simple tool making louver with  

  hydraulic jack 

 (2020 : xvi + 84 Pages + Bibliography + Appendix) 

 

 This final report is entitled "Design and Build of Simple Tool Making 

Louver with Hydraulic Jack ". The main purpose of this design is to apply the 

knowledge that has been obtained during the study in the department of 

mechanical engineering and make students able to think to advance and apply the 

knowledge gained to help the industry and surrounding communities. 

 The design of the Simple Tool is planned by designing also adjusting the 

shape of the forces acting on this fixer, then calculating the location of the center 

of gravity and moments on this tool, this is done to keep the tool can be used 

safely. This Simple Tool is a louver maker (ventilation) in the locker which is 

made using Alumunium plate sheets with a thickness of 0,8mm. The way it works 

is by utilizing the compressive force of the cut sides of the punch and dies so that 

they can form vents on a plate. Using a 10 ton hydraulic jack so it can do the 

Lanzing process well. 

 

Keywords: Simple Tool, Louver, Lanzing. 
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MOTTO 

 

“Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah nasib 

suatu kaum hingga mereka mengubah diri mereka 

sendiri,” (QS. Ar-Ra'd:11). 
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