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ABSTRAK

RANCANG BANGUN ALAT PENCETAK ARANG BRICKET
BIOMASSA MENGGUNAKAN SCREW

(2020 : 94 halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran)

MUHAMMAD LISAN SHIDQI
061730200085

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Tujuan pembuatan alat ini adalah untuk membantu pencetakan bahan
alternatif berupa arang briket agar dapat digunakan untuk bahan bakar memasak
rumah tangga.

Kebutuhan energi di Indonesia dipenuhi oleh bahan bakar minyak. Untuk
rumah tangga sebagian besar kebutuhan energinya mengandalkan minyak dan gas
elpiji. Oleh karena itu, usaha untuk mencari bahan bakar alternatif yang dapat
diperbaharui (renewable), ramah lingkungan dan bernilai ekonomis, semakin
banyak dilakukan. Sekam padi belum sepenuhnya termanfaatkan, padahal sekam
padi merupakan biomassa dengan nilai kalor yang relatif besar. Apabila sekam
padi tersebut dipirolisis kemudian arang yang terbentuk dicampur dengan bahan
perekat lem dari tepung kanji, maka akan menjadi arang briket sebagai bahan
bakar alternatif yang dapat terbarukan setelah itu dicetak dengan mesin press.

Prinsip kerja alat ini adalah menggunakan bantuan penggerak dari motor
listrik Alternating Current (AC) kemudian diteruskan oleh ulir (screw) daya lalu
masuk ke pencetakan arang briket.

Kata Kunci : Rancang Bangun, Arang Briket Biomassa, Sekam Padi, Tepung

Kanji, Alternating Current.



ABSTRACT

DESAIN OF BIOMASS BRICKET CHARCOAL MOLDING
DEVICES USING SCREW

(2020 : 94 pages + List Of Images + List Of Table + Attachment)

MUHAMMAD LISAN SHIDQI
061730200085

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

The purpose of making this tool is to help the printing of alternative
materials in the form of charcoal briquettes so that it can be used for household
cooking fuel.

Energy needs in Indonesia are met by fuel oil. For households, most of their
energy needs rely on LPG oil and gas. Therefore, more and more efforts are being
made to find alternative fuels that are renewable, environmentally friendly and
economically valuable. Rice husk has not been fully utilized, whereas rice husk is
a biomass with a relatively large calorific value. If the rice husk is hydrolyzed
then the charcoal formed is mixed with glue from starch, it will become briquette
charcoal as an alternative fuel that can be renewed after it is printed with a press
machine.

The working principle of this tool is to use the propulsion assistance from
the Alternating Current (AC) electric motor and then be forwarded by a screw
(screw) power then into charcoal briquette printing.

Keywords: Building Design, Biomass Briquette Charcoal, Rice Husk, Starch

Flour, Alternating Current
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